Specyfikacje Techniczne ST-454.1.30 — Roboty malarskie i okladzinowe

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

ST 454.1.30
ROBOTY MALARSKIE I OKtADZINOWE

Kod CPV Opis robot
45440000-3 Malowanie
45442100-8 Prace malarskie
45442121-1 Prace dotyczace malowania obiektow
45442180-2 Prace dotyczace odswiezania powierzchni malarskich
45442190-5 Prace dotyczace usuwania warstwy malarskiej
45432210-9 Ktadzenie oktadzin sciennych

1.WSTEP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot malarskich i okladzinowych, ktore zostang wykonane w wyniku
prowadzonych robét budowlanych przy remoncie pomieszczen w budynku Starostwa
Powiatowego w Lesznie.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynnosci
umozliwiajace i majgce na celu wykonanie robdét malarskich, wynikajgcych z zakresu
prac przewidzianych w dokumentacji projektowej. Obejmujg prace zwigzane z dostawg
materiatéw, wykonawstwem, oraz wykonczeniem i odbiorami robét.

1.3.Zakres robot objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja , obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
i majace na celu wykonanie robdt okreslonych w pkt.1.1 zwigzanych z wykonaniem
malarskich robot wykonczeniowych .
Zakres robét obejmuje:
- roboty przygotowawcze,
- zakup wszystkich materiatéw niezbednych do prawidtowego wykonania robdt,
- dostarczenie na miejsce robot wszystkich materiatéw, sprzetu, narzedzi oraz
drabin i rusztowan niezbednych do prawidtowego wykonania robadt,
- wyladunek materiatéw na terenie robdt,
- rozpakowanie materiatdéw, przeglad i segregacija,
- przygotowanie materiatbw do wbudowania: przygotowanie wszystkich
materiatdw ( farb, gruntéw, szpachlowek itp.) i narzedzi oraz sprzetu zgodnie z
ich instrukcjgq technologiczng
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- montaz i demontaz sprzetu pomocniczego i montazowego na miejscu pracy:
montaz i demontaz niezbednych rusztowan, drabin oraz konstrukcji
pomocniczych,
przygotowanie podtoza pod wykonanie robot,
ochrona pozostatych powierzchni przed zabrudzeniem,
proby kolorow,
- zasadnicze roboty malarskie,
- oczyszczenie niepotrzebnie zamalowanych elementéow nie przeznaczonych do
malowania,
sprawdzenie poprawnosci wykonanych robat,
- oczyszczenie terenu z resztek materiatdw stanowigcych wtasnos¢ Wykonawcy,
utrzymanie miejsca robét,
mycie po robotach malarskich posadzek i stolarki,
unieszkodliwienie odpaddw,
uczestniczenie w czynnosciach odbiorowych.
Zakres rzeczowy obejmuje :
- przygotowanie podtozy pod roboty malarskie (zeskrobanie starej farby i
gruntowanie),
- malowanie $cian i sufitow farbg emulsyjng, akrylowa,
- malowanie drzwi zewnetrznych stalowych,
- uzupetnienie okfadziny Scian ptytkami ceramicznymi.

1.4.0kreslenia podstawowe

1.4.1. Okreslenia podstawowe.

o Podtoze malarskie - surowa, zagruntowana lub wygtadzona (np. szpachléwka) powierzchnia
(muru, tynku, betonu, drewna, ptyt drewnopodobnych itp.) na ktérej bedzie potozona powloka
malarska

o Powtoka malarska - stwardniata warstwa farby, lakieru, emalii natozona i rozprowadzona na
podtozu, decydujgca o wiasciwosciach uzytkowych i walorach estetycznych pomalowanej
powierzchni

o Farba - ptynna lub péiptynna zawiesina badz mieszanina bardzo rozdrobnionych ciat statych
(np. pigmentu - barwnika i réznych wypetniaczy) w roztworze spoiwa

o Lakier — niepigmentowany roztwor koloidalny (np. zywic, olejéw, poliestréw), ktory tworzy
powitoke transparentng po pokryciu nim powierzchni i wyschnieciu.

- Emalia - lakier barwiony pigmentami zastygajacy w szklista powtoke

o Pigment - naturalna lub sztuczna substancja barwigca, ktéra nadaje kolor farbom lub
emaliom.

o Farba dyspersyjna - zawiesina pigmentéw i wypetniaczy w dyspersji wodnej polimeru z
dodatkiem $rodkéw pomocniczych

o Farba na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych - zawiesina pigmentéw i obigznikéw w
spoiwie zywicznym, rozcienczanym rozpuszczalnikami organicznymi (np. benzyna lakowa,
terpentyna itp.)

o Farba na spoiwach mineralnych — mieszanina spoiwa mineralnego (np. wapna, cementu, szkta
wodnego itp.) , pigmentdw, wypetniaczy oraz s$rodkéw pomocniczych i modyfikujacych,
przygotowana w postaci suchej przeznaczonej do zarobienia woda lub w postaci ciektej, gotowej
do stosowania mieszanki.

o Farby gruntujace do metalu - majg dziatanie antykorozyjne , uodparniajg metal na rdze , a
niekiedy potrafig zneutralizowa¢ jej niewielkie skupiska.

o Farby podkiadowe do metalu - do pokrywania metalu przed ostatecznym malowaniem.
Zapewniajg dobrg przyczepnos¢ farbom nawierzchniowym i tworzg dodatkowg bariere ochronng,
nieprzepuszczajacq pary wodnej.

o Farby nawierzchniowe - tworzg powioke chronigcg przed dziataniem czynnikéw
atmosferycznych. Nadajg metalowi wtasciwg barwe.

1.4.2. Pozostate okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z okresleniami podanymi
w ST-450.0.00 ,Wymagania ogolne” oraz z PN-ISO 7607-1 ,Budownictwo. Terminy
0ogolne” , PN-ISO 7607-2 ,Budownictwo. Terminy stosowane w umowach”, a takze w
przywotanych normach przedmiotowych.

1.5.Wymagania dotyczace robot

1.5.1. Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢ wykonanych robét i zastosowanych
materiatdbw oraz ich zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami
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Zamawiajacego. 0Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST-450.0.00
~Wymagania ogolne”.

1.5.2. Odstepstwa od projektu mogg dotyczy¢ jedynie zastgpienia zaprojektowanych
materiatdbw przez inne materiaty o zblizonych charakterystykach technicznych i
trwatosci. Wszelkie zmiany i odstepstwa od zatwierdzonej dokumentacji technicznej
nie mogg powodowac obnizenia wartosci funkcjonalnych i uzytkowych wykonywanej
roboty, ani zmniejszenia trwatosci eksploatacyjnej.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne.
Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST-450.0.00 ,,Wymagania ogdlne”.
Wszystkie materiaty malarskie powinny by¢ zaopatrzone w:

- aktualne Aprobaty Techniczne lub odpowiada¢ normom,

- Certyfikat lub Deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng Iub Polskimi

Normami,
- Certyfikat na znak bezpieczenstwa
- winny posiadac atest PHZ.

2.2. Wymagania szczegétowe.
2.2.1. Farby emulsyjne do wymalowan wewnetrznych.
Do wymalowan wewnetrznych scian i sufitow nalezy zastosowac farby emulsyjne,
akrylowe nawierzchniowe o jakosci odpowiadajacej wymaganiom normy PN-C-81914
dla farb dyspersyjnych stosowanych wewnatrz. Farby winny spetnia¢ wymagania
normy co najmniej przez 12 miesiecy od daty produkcji.
Nalezy ;astosowac’ jasne, pastelowe kolory, uzgadniane na biezgco z Zamawiajgcym.
2.2.2. Srodki gruntujace.
Nalezy zastosowa¢ s$rodki gruntujgce odpowiadajgce wymaganiom aprobaty
technicznej, wskazane przez producenta farby do malowanie nawierzchni.
2.2.3. Farby olejne lub emalie do elementéw metalowych.
Farba olejna nawierzchniowa (emalia alkidowa) o jakosci odpowiadajacej wymaganiom
normy PN-C-81901 lub emalia ftalowa spetniajgca wymagania normy PN-C-81607 lub
emalia olejno-ftalowa. Atest PZH. Gat. 1.
2.2.4. Materialy pomocnicze:

- rozcienczalniki: w tym woda, terpentyna, benzyna do lakieréw i emalii, spirytus

denaturowy, inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie

- $rodki do odtiuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen,

- $rodki do likwidacji zaciekdéw i wykwitéw

- kity i masy szpachlowe do naprawy podioza
2.2.5. Woda
Do farb zarabianych wodg nalezy stosowa¢ wode odpowiadajaca wymaganiom normy
PN-EN 1008. Bez badan laboratoryjnych moze by¢ zastosowana jedynie woda
wodociggowa.
2.2.6. Piytki szkliwione, Scienne gat. I w jasnych kolorach o wymiarach i barwie
zblizonych do oktadziny istniejgcej, spetniajace wymagania okreslone w PN-ISO 13006
i normach grupy PN-ISO 10545 od 1 do 15.

- nasigkliwo$¢ po wypaleniu 10-24%

- wytrzymatos¢ na zginanie nie mniejsza niz 10 MPa

- odpornoé¢ szkliwa na pekniecia wtoskowate nie mniej niz 160°C.
2.2.7. Zaprawa klejowa sucha do przyklejania ptytek ceramicznych $ciennych,
wodoodporna zgodna z PN-EN 12004.
2.2.8. Listwa wykonczeniowa (naroznikowa, cokotowa) z tworzywa sztucznego.
2.2.9. Zaprawa do spoinowania sucha: na Sciany - biata spetniajgca wymagania
normy PN-EN 12808-5.
2.2.10. Emulsja gruntujgca w postaci wodnej dyspersji wysokiej jakosci zywicy
akrylowej przeznaczona do gruntowania i wzmacniania wszystkich nasigkliwych,
nadmiernie chtonnych i ostabionych podtozy np. typu UNI-GRUNT Ilub inna
rownowazna spefniajgca wymagania PN-C-81906.
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2.3. Warunki przechowywania i sktadowania.

Wszystkie materiaty powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach i
przechowywane zgodnie z instrukcjg producenta oraz odpowiedniag Aprobata
Techniczna.

2.4. Wariantowe stosowanie materiatéw:
Podany powyzej materiat stanowi propozycje projektanta lub zamawiajgcego. Zgodnie
Z ustawgq_,Prawo zamowien publicznych” Wykonawca ma prawo zastosowac kazdy inny
~fownowazny” co do cech techniczno-jakosciowych wyrdb. Niedopuszczalne jest
stosowanie wyrobow nieznanego pochodzenia.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w ST-450.0.00
~Wymagania ogdlne”.
3.2. Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego sprzetu malarskiego zalecanego
przez producenta farby i wybranego przez Wykonawce, gwarantujgcego poprawne
wykonanie robét. Zastosowany sprzet winien spetnia¢ wszystkie wymagania BHP.
Do wykonywania robdét malarskich nalezy stosowa¢:

- szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,

- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- pedzle i wafkki,

- mieszadfa napedzane wiertarkg elektryczna,

- pojemniki do przygotowywania sktadnikéw farb,

- agregaty malarskie ze sprezarkami,

- drabiny i rusztowania.
Sprzet pomocniczy winien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.
Stanowisko robocze winno by¢ zgodne z przepisami bhp i przeciwpozarowymi.

4. TRANSPORT

4.1. Materialy malarskie moga by¢ przewozone dowolnymi s$rodkami transportu
spetniajagcymi wymagania ogdlne okreslone w ST-450.0.00 ,Wymagania ogodlne”,
dobranymi przez Wykonawce, nie wptywajacymi niekorzystnie na wilasciwosci
przewozonych materiatéw.

4.2. Materiat nalezy transportowac¢ zgodnie z wytycznymi producenta materiatéw w
tym wzgledzie. Przewozony materiat nalezy zabezpieczy¢ przed spadaniem,
przesuwaniem lub uszkodzeniami opakowania.

4.3. Farby nalezy przewozi¢ w szczelnie zamknietych pojemnikach w temperaturze
zalecanej przez producenta w s$rodkach transportowych pokrytych plandekami Iub
zamknietych.

4.4, Do transportu farb i materiatdw w postaci suchych mieszanek w opakowaniach
papierowych, zaleca sie uzywac¢ zamknietych srodkow transportu.

4.5. Wyroby lakierowe nalezy pakowad, skifadowac¢ i transportowaé zgodnie z
wytycznymi normy PN-89/C-81400.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1._Wytyczne ogdlne

5.1.1.0g6lne wymagania dotyczace wykonywania robdét podano w ST-450.0.00
~Wymagania ogdlne”.

5.1.2. Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng, przy udziale
srodkow, ktére zapewnig osiggniecie projektowanej jakosci i spetnienie wymagan
technicznych.

5.2. Roboty malarskie.

5.2.1._Warunki przystapienia do robot malarskich.

Do wykonywania robot malarskich mozna przystapi¢ po catkowitym zakonczeniu robot
budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie i kontroli
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materiatdw. Wewnatrz budynkéw pierwsze malowanie $cian i sufitbw mozna wykonac
po:

- catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych,

- wykonaniu podtozy pod posadzki,

- catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki.
Drugie malowanie mozna wykonac po:

- wykonaniu tzw. biatego montazu,

- ulozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin z tworzyw sztucznych

i dywanowych) z przybiciem listew przysciennych oraz cokotow.

5.2.2. Przygotowanie powierzchni pod powifoki malarskie.
Powierzchnia przygotowana do malowania winna by¢ pozbawiona peknie¢ i innych
uszkodzen mechanicznych , pozbawiona zanieczyszczen mechanicznych i odttuszczona
(kurz, brud, ttuszcze, wykwity solne).
Wilgotnos$¢ powierzchni przeznaczonej do malowania nie powinna przekracza¢ wartosci
podanych ponizej;

Lp. Rodzaj farby Najwieksza wilgotnos$¢ podtoza
W % masy

1 Farby dyspersyjne na spoiwach zywicznych 4
rozcienczalnych wodg

2 Farby na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych 3

3 Farby na spoiwach mineralnych bez lub z dodatkami 6
modyfikujacymi w postaci suchych mieszanek
rozcienczalnych woda lub w postaci ciektej

4 Farby na spoiwach mineralno-organicznych 4

5.2.2.1. Przed przystgpieniem do malowania nalezy przygotowaé podtoze: usungé
stare powfoki malarskie, a powierzchnie przeznaczone do malowania odkurzy¢, umyc¢
wodg , naprawi¢ uszkodzenia oraz zatrze¢ podioze do réwnej powierzchni.
Powierzchnia po wstepnym przygotowaniu nie powinna wykazywac sladéw starej farby
ani pytu po starej powtoce malarskiej.

Ponadto powierzchnie starych $cian wewnetrznych oraz sufitbw w pomieszczeniach
przeznaczonych do malowania nalezy po uprzednim przygotowaniu tj. usunieciu starej
powtoki malarskiej, wyrownac specjalnie produkowang do tego celu warstwg tynku
gipsowego (gtadz tynkarska), ktoéry nalezy wyréwnaé, a nastepnie poddac
wygtadzeniu, az do momentu uzyskania mozliwie jednolitej, réwnej i nieporowatej
powierzchni. Nastepnie powierzchnie nalezy zgruntowaé rozrzedzonym roztworem
farby, ktora bedzie stosowana w proporcji objetosciowej 1:5 lub przy uzyciu wodnej
zawiesiny szarego mydta. Powierzchnie nie nasigkliwe nie wymagajg gruntowania.
5.2.2.2. Powierzchnie nowych tynkéw moga zosta¢ poddane obrdbce malarskiej
dopiero po wyschnieciu tynku tj. nie wczesniej niz po ok. 14 dniach. Powierzchni
nowego tynku powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100. Wszelkie
uszkodzenia tynkéw powinny by¢ usuniete poprzez wypetnienie odpowiednig zaprawg i
zatarte do rownej powierzchni.

5.2.2.3. Podloza z ptyt gipsowo-kartonowych powinny mie¢ wilgotnos¢ nie wiekszg niz
4%. Wkrety mocujgce oraz styki ptyt powinny by¢ zaszpachlowane. Uszkodzone
fragmenty ptyt powinny by¢ naprawione masg szpachlowg, na ktorg wydano aprobate
techniczna.

5.2.3. Prowadzenie robdét malarskich.

Roboty malarskie powinny by¢ wykonywane dopiero po wyschnieciu tynkow oraz
miejsc naprawianych. Roboty malarskie powinny by¢ wykonywane w temperaturze
powyzej +5°C lecz ponizej +25°C, przy czym temperatura podfoza nie powinna
przewyzszac¢ +20°C. W pomieszczeniach zamknietych nalezy zapewni¢ odpowiednig ich
wentylacje.

Elementy, ktére w czasie robot malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zabrudzeniu ,
nalezy zabezpieczy¢ i ostonic.

Prace malarskie na elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy wilgotnosci
wzglednej powietrza nie wiekszej niz 80%.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farby , ktéra winna
zawierac :
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- informacje o ewentualnym $rodku gruntujacym i przypadkach , kiedy nalezy go
stosowac,
- sposOb przygotowania farby,
- sposob naktadania farby,
- krotnos$¢ naktadania farby oraz jej zuzycie,
- czas miedzy naktadaniem kolejnych warstw,
- zalecenia odnos$nie mycia narzedzi,
- rbézne dodatkowe zalecenia producenta (miedzy innymi bhp).
Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy
prowadzi¢ z daleka od otwartych zrddet ognia, narzedzi oraz silnikow powodujacych
iskrzenie i mogacych by¢ zrodtem pozaru.
W celu uzyskania dobrego krycia nalezy natozy¢ minimum dwie warstwy farby w
odstepach czasowych zgodnych z instrukcjg producenta.
5.2.4. Wymagania w stosunku do powtok.
5.2.4.1. Uzyskane w wyniku robét malarskich powtoki z farb dyspersyjnych powinny
by¢:
- niezmywalne przy uzyciu srodkdw myjacych, odporne na tarcie na sucho i na
szorowanie oraz reemulgacje,
- aksamitno-matowe lub o nieznacznym potysku,
- jednolitej barwy, rownomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem
producenta i dokumentacjg projektowq
- bez uszkodzen, przeswitdow podtoza i $sladéw pedzla,
- bez spekan , tuszczenia sie i odstawania powltoki od podtoza oraz widocznych
taczen i poprawek,
- nie powinny wykazywac rozcierajacych sie grudek,
- powtoki nie powinny wydziela¢ przykrego zapachu.
Dopuszczalna jest jedynie chropowato$¢ powtoki odpowiadajaca rodzajowi faktury
pokrywanego podtoza.
5.2.4.2. Uzyskane w wyniku robdét malarskich powtoki z farb na rozpuszczalnikowych
spoiwach zywicznych oraz farb na spoiwach zywicznych rozcienczalnych woda,
powinny byc:
- niezmywalne przy uzyciu srodkéw myjacych, odporne na tarcie na sucho i na
szorowanie oraz reemulgacje,
- réwnomierne, bez smug, plam,
- zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjg projektowg w zakresie barwy i
potysku
- bez uszkodzen, przeswitéow podtoza i Sladéw pedzla,
- bez spekan , tuszczenia sie i odstawania powloki od podtoza oraz widocznych
taczen i poprawek,
- nie powinny wykazywac rozcierajgcych sie grudek.
Dopuszczalna jest jedynie chropowato$¢ powtoki odpowiadajaca rodzajowi faktury
pokrywanego podtoza.
5.2.5. Malowanie elementéw metalowych.
Powierzchnie przeznaczong do malowania nalezy oczysci¢ i odttusci¢ (mozna to
wykona¢ przy zastosowaniu rozpuszczalnikbw  benzynowych).  Skutecznos$¢
odtluszczenia sprawdza sie poprzez natozenie na badang powierzchnie 2-3 kropli
benzyny ekstrakcyjnej, a po 10 s na badane miejsce naktada sie krazek bibuty i
przyciska do wsigkniecia. Obecnos$¢ plam tluszczowych na krazku $wiadczy o
niewfasciwym odttuszczeniu. Nastepnie powierzchnie nalezy zmatowic
drobnoziarnistym papierem Sciernym. W przypadku powierzchni zaatakowanych przez
rdze, nalezy te miejsca w pierwszej kolejnosci oczysci¢ odrdzewiaczem lub
mechanicznie zgodnie z normg PN-H-97051.
Pokrycie antykorozyjne na oczyszczonych elementach metalowych powinno by¢
dwuwarstwowe (warstwa gruntujgco-podktadowa i nawierzchniowa) o grubosci
catkowitej 80-120 um . Nalezy natozy¢ dwie warstwy farby w réznigcych sie odcieniach
lub kolorach. Drugg warstwe naktada sie po wyschnieciu pierwszej - zgodnie z
instrukcjg producenta. Miejsca narazone bardziej niz inne na korozje np. okolice ztacz
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spawanych , lutowanych, zagiecia itp. powinny by¢ zabezpieczone podwdjng warstwg
podktadu antykorozyjnego.

Wszystkie wykonane powloki powinny mie¢ jednolita barwe bez uszkodzen, miejsc
niepokrytych powifoka, zmarszczen, pecherzy, zaciekédw i ciat obcych w powtoce.
Powtoka powinna pokrywac catkowicie podtoze - bez przeswitéw . Wszystkie powtoki z
farb powierzchniowych powinny wytrzymywac préby na wycieranie, na zmywanie
woda , na zarysowanie i na przyczepnos¢ do podkiadu.

5.3. Oktadziny z ptytek.

5.3.1. Przygotowanie podtoza pod oktadziny z ptytek.

Podtoze pod oktadzine z ptytek ceramicznych powinno by¢ przygotowane zgodnie z PN-
70/B-10100 pkt. 3.3.2.; winno by¢ suche, rowne i bez zanieczyszczen z zaprawy,
brudu, oleju oraz kurzu i uprzednio przygotowane poprzez przemalowanie ptynem
gruntujagcym. Emulsje gruntujaca najlepiej nanosi¢ w postaci nierozcienczonej,
jednokrotnie, jako cienka i rownomierng warstwe. Przy bardzo chionnych i stabych
podtozach, do pierwszego gruntowania mozna zastosowac emulsje rozcienczong czystg
woda 1:1. Po wyschnieciu pierwszej warstwy, gruntowanie nalezy powtdrzy¢ emulsjg
bez rozcienczania. Uzytkowanie nawierzchni mozna rozpocza¢ nie wczesniej niz po 24
godzinach od natozenia emulsji.

5.3.2. Ukfadanie Sciennych ptytek ceramicznych.

Zaprawe klejowg do klejenia glazury nalezy przygotowac¢ zgodnie z instrukcjg
producenta. Nastepnie przygotowang zaprawe nalezy uktadaé¢ na oczyszczong
powierzchnie za pomoca pacy z zabkami. Dla uzyskania precyzyjnego uktadu i
szerokosci fug, ptytki nalezy ukfadac¢ z zastosowaniem krzyzykéw dystansowych o
grubosci odpowiadajacej grubosci spoin w ptytkach juz utozonych. Zabrudzone
podczas pracy powierzchnie ceramiczne oraz fugi nalezy natychmiast oczyscié.

Plytki winny by¢ utozone tak, by ich krawedzie tworzyly uktad wzajemnie
prostopadtych linii prostych. Dopuszczalne odchylenie powierzchni oktadziny od
ptaszczyzny nie powinno by¢ wieksze niz 1mm/m. Ulozona okfadzina winna cafq
powierzchnig byc¢ trwale zwigzana z podtozem za posrednictwem kleju.

Narozniki wewnetrzne oraz miejsca wymagajace zabezpieczenia przed przenikaniem
wilgoci nalezy uszczelni¢ elastycznym kitem silikonowym. Po wykonaniu robot
oktadzinowych, szczeliny miedzy ptytkami nalezy zafugowad, a nastepnie powierzchnie
ptytek wyczyscic.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT I MATERIALOW

6.1. Ogdlne wymagania odnosnie kontroli jakosci podano w ST-450.0.00 ,Wymagania

0ogolne”.
6.2. Kontrola jakosci wykonania robdot polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania
robot z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacja Techniczng i poleceniami

Zamawiajgcego.

6.3. Badanie powiok nalezy przeprowadzi¢ nie wczesniej niz po 14 dniach od ich
wykonania.

6.4. Kontroli jakosci podlega:

[l sprawdzenie jakosci zastosowanych materiatdbw na podstawie:

- deklaracji zgodnosci farby lub certyfikatu zgodnosci z odpowiednig normg lub
aprobatg techniczng,

- sprawdzenia terminu przydatnosci do uzycia wg danych na opakowaniu,

- oceny wizualnej wygladu zewnetrznego farby w opakowaniu; farba nie powinna
zawiera¢ skoagulowanego spoiwa, nieroztartych pigmentéw, grudek
wypetniaczy, $ladow plesni, kozucha, spienienia ,gnilnego zapachu, obcych
wtracen.

O kontrola warunkow wykonywania robdt,

Sprawdzenie technologii wykonywanych robét w zakresie gruntowania podtozy
i naktadania powtok malarskich.

O kontrola podtoza pod roboty malarskie.

Badanie podtoza dokonuje sie dla podtozy betonowych nie wczesniej niz po 4
tygodniach od daty wykonania, a dla pozostatych podtozy po otrzymaniu protokotu z
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ich przyjecia. Badanie podtozy powinno by¢ przeprowadzone po zamocowaniu
i wbudowaniu wszystkich elementéw przeznaczonych do malowania.
Badanie podtoza obejmuje:

- dla tynkéw zwyktych - na zgodno$¢ wykonania z projektem budowlanym,
rownosc¢ i wyglad powierzchni z uwzglednieniem wymagan normy PN-70/B-
10100, wykonanie napraw, czystos$¢ powierzchni, zabezpieczenie elementéw
metalowych, wilgotnos¢ tynku,

- dla ptyt gipsowo-kartonowych - wilgotnosé, stan podtoza, wyglad i czystosé
powierzchni, wykonczenie stykdéw oraz zabezpieczenie wkretéw,

- dla elementéw metalowych - czysto$¢ powierzchni.

Wyglad powierzchni ocenia sie z odl. ok. 1m w rozproszonym dziennym Swietle
dziennym lub sztucznym.

Zapylenie powierzchni (za wyj. powierzchni metalowych) sprawdza sie poprzez
przetarcie powierzchni suchg, czystg reka. Dla powierzchni metalowych do przetarcia
uzywa sie czystej szmatki.

W przypadku niezgodnosci podfozy z wymaganiami, zostanie okreslony rodzaj prac
i materiatdw oraz sposob usuniecia tych niezgodnosci, a nastepnie zostanie dokonana
ponowna kontrola podtozy.

O sprawdzenie jakosci wykonanych robét

Badania powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzaé nie wczesniej niz po 14
dniach od zakoniczenia ich wykonywania. Badania techniczne nalezy przeprowadzi¢ w
temperaturze powietrza co najmniej 5°C i przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie
przekraczajgcej 65%.

- wyglad powtoki nalezy sprawdzi¢ wizualnie, okiem nieuzbrojonym w sSwietle
rozproszonym z odlegtosci okoto 0,5m,

- barwe i potysk nalezy sprawdzi¢ przez pordwnanie w Swietle rozproszonym
barwy i potysku wyschnietej powtoki z wzorcem producenta,

- sprawdzenia odpornosci na wycieranie dokonuje sie przez lekkie , kilkukrotne
pocieranie jej powierzchni wetniang lub bawelniang szmatka w kolorze
kontrastowym do powioki. Jezeli na szmatce wystgpity $lady, mozna uznac
powtoke za odporng ha wycieranie,

- przyczepno$¢ powtoki okresla sie metodg inwazyjng poprzez wykonanie
skalpelem z ostrzem o grubosci 0,1mm siatki nacie¢ o boku oczka 5mm, po 6-
10 oczek w kazda stroneg, a nastepnie przetarcie pedzlem nacietej powtoki.
Jezeli zaden z kwadracikéw nie wypadnie, nalezy uzna¢ powitoke za dobra.

- Odpornos$¢ na zmywanie sprawdza sie przez 5-krotne silne potarcie powtoki
namydlong szczotkg z twardej szczeciny, a nastepnie doktadne sptukanie jej
wodg za pomocg miekkiego pedzla. Powtoke uznaje sie za odporng jesli piana
na pedzlu nie zmieni barwy a $ciana po wyschnieciu zachowa jednakowg barwe
i nie wystgpig przeswity podtoza.

O sprawdzenie jakoséci wykonanych robdt poprzez badanie zachowania
technologicznej prawidtowosci i doktadnosci wykonanych okfadzin z ptytek:
o badanie przygotowania podtozy,
o badanie przylegania wykfadziny do podtoza poprzez lekkie opukiwanie
okfadziny w kilku miejscach - charakterystyczny gtuchy dzwiek swiadczy
0 nieprzyleganiu wykfadziny,
o badanie réwnosci i odchylenia powierzchni za pomoca taty kontrolnej o
dt. 2mi szczelinomierza , dokonujgc pomiaru przeswitu miedzy tatg a
powierzchnig oktadziny z doktadnoscig do 1mm
o sprawdzenie stykdéw, szerokosci i prawidtowosci wypetnienia spoin
poprzez ogledziny zewnetrzne,
o ogledziny barwy i odcieni ptytek,
o badanie odchytki w przebiegu prostoliniowosci fug za pomoca sznura lub
drutu z dokfadnoscig do 1mm,
o sprawdzenie wykonczenia robot wykonane wzrokowo,
6.5. Jesli wszystkie wykonane badania dadzg wynik pozytywny , to powitoki malarskie
nalezy uznac¢ za wykonane prawidtowo. W przypadku niespetnienia ktéregokolwiek z
wymagan, zostanie okreslony rodzaj prac i materiatow oraz sposéb doprowadzenia do
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zgodnosci powtoki z wymaganiami, a nastepnie zostanie dokonana ponowna kontrola
wykonanych powtok.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ST-450.0.0.00 ,,Wymagania ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru jest :

[m?] - dla robdt malarskich:

- dla scian dot. powierzchni mierzonej od wierzchu podtogi do spodu sufitu,

- dla stropow dot. catkowitej wykonanej powierzchni,

[m?] - dla robédt oktadzinowych

Jednostka obmiarowg dla pozostatych robdét jest jednostka miary podana w
przedmiarze robot dla danej pozycji kosztorysowej.

7.3. Szczegdtowe zasady obmiaru podane sg w katalogach okreslajacych jednostkowe
naktady rzeczowe dla robdt objetych niniejsza specyfikacja np. KNR, KNRR itp.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST-450.0.00 ,,Wymagania ogdlne”.
8.2. Roboty winny by¢ zgodne z Dokumentacja projektowg , ST oraz pisemnymi
uzgodnieniami z Zamawiajacym.
8.3. Odbidr robot malarskich obejmuje:

- sprawdzenie rodzaju i jakosci dostarczonych materiatow,

- badanie podtoza,

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok,

- sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,

- sprawdzenie odpornosci na wycieranie,

- sprawdzenie przyczepnosci powtoki,

- sprawdzenie odpornosci na zmywanie.
8.4. Niedopuszczalne sg wykwity w postaci nalotéw, plesni itp. oraz trwate slady
zaciekdw na powierzchni , odstawanie, odparzenia i pecherze powstate wskutek
niedostatecznej przyczepnosci do podtoza.
8.5. Badania zgodnosci przeprowadza sie zgodnie z pkt. 6. Roboty malarskie winny
by¢ odebrane jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sg pozytywne. Jezeli chociaz
jeden wynik badania jest negatywny , malowanie nie powinno zostac¢ przyjete.
8.6. Do odbioru koncowego, Wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢ dokumenty
potwierdzajace uzycie materiatéw dopuszczonych do obrotu w budownictwie, zgodnych
z odpowiednimi normami przedmiotowymi, oraz o jakosci odpowiadajacej warunkom
wymaganym przez Zamawiajgcego.
8.7. Protokdt odbioru koncowego nie powinien zawiera¢ postanowien warunkowych.
8.8. Roboty malarskie wykonane niezgodnie z wymaganiami mogg by¢ odebrane - z
jednoczesnym obnizeniem ich ceny.
8.9. Po zgtoszeniu przez wykonawce usuniecia wad wymienionych w protokole,
zamawiajacy dokonuje komisyjnego sprawdzenia robot, potwierdzajac fakt usuniecia
usterek oddzielnym protokotem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.0go6lne wymagania dotyczace ptatnosci.

Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-450-0.00 “Wymagania ogodlne”.
Ptatno$¢ nalezy przyjmowac zgodnie z oceng jakosci robdét, w oparciu o wyniki
pomiardéw i préb. Terminy i wielkosci ptatnosci okresla wzér umowy.

9.2.Cena wykonania robot.

Podstawg ptatnosci jest cena ofertowa skalkulowana przez Wykonawce
i zaoferowana Zamawiajagcemu w ofercie przetargowej dla danej pozycji
kosztorysowej. Przyjete pozycje kosztorysowe obejmujg wszelkie roboty, czynnosci,
wymagania i badania niezbedne do wykonania w celu osiggniecia zaktadanej jakosci
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danego elementu, uwzgledniajac wszelkie roboty wynikajace z wiedzy technicznej oraz
technologii.
Cena jest wartoscig usredniong i obejmuje:
- zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcii,
- zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbednych materiatéw,
- wewnetrzny transport materiatéw i narzedzi,
- przygotowanie, ustawienie, obstuge i usuniecie niezbednych rusztowan
i drabin,
- przygotowanie wszystkich materiatdw (farb, gruntdéw, szpachléwek itp.)
i narzedzi oraz sprzetu zgodnie z ich instrukcjg technologiczna,
- przygotowanie i likwidacja stanowiska roboczego,
- oczyszczenie i przygotowanie podtoza pod wykonanie robot,
- ochrona pozostatych powierzchni i wszelkich urzadzen stanowigcych
wyposazenie - przed zabrudzeniem,
- proby koloréw,
- zasadnicze roboty malarskie,
- zasadnicze roboty oktadzinowe,
- oczyszczenie terenu robot z resztek materiatdw stanowigcych wiasnosc
Wykonawcy,
- oczyszczenie niepotrzebnie zamalowanych elementédw nie przeznaczonych do
malowania,
- wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw , prob i sprawdzen
- utrzymanie miejsca robét,
- mycie po robotach malarskich i oktadzinowych,
- uczestniczenie w czynnosciach odbiorowych.
Cena uwzglednia réwniez :
- nieuniknione odpady, ubytki i straty materiatowe ,
- iloéci materiatdow potrzebnych do wykonania niezbednych poprawek w toku
prowadzenia robdt,
- postoje sprzetu spowodowane procesem technologicznym oraz wynikte z
przestawiania sprzetu,
Pfatnosci bedg realizowane zgodnie z ceng ofertowg w oparciu o protokoty odbioru
zgodnie zapisami w umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1 Normy

PN-EN 971-1 Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczace wyrobdéw lakierowych. Terminy
ogdlne.

PN-EN-ISO 4617 Farby i lakiery. Lista terminéw réwnoznacznych.

PN-EN ISO 4618-2 Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczace wyrobow lakierowych. Czes¢ 2:
Terminy specjalne dotyczace cech i wtasciwosci.

PN-EN ISO 4618-3 Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczace wyrobow lakierowych. Czes¢ 3:
Przygotowanie powierzchni i metody nakfadania.

PN-EN 13300 Farby i lakiery . Wodne wyroby lakierowe i systemy powlokowe na wewnetrzne
Sciany i sufity. Klasyfikacja.

PN-C-81607 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane styrenowe

PN-C-81901 Farby olejne i alkidowe

PN-C-81903 Farby poliwinylowe

PN-C-81904 Farby alkidowe, styrenowe do gruntowania

PN-C-81906 Wodorozcienczalne farby i impregnaty do gruntowania

PN-C-81907 Wodorozcienczalne farby nawierzchniowe

PN-C-81914 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz

PN-C-81917 Farby epoksydowe do gruntowania do czasowej ochrony

PN-C-81921 Farby akrylowe rozpuszczalnikowe

PN-EN-ISO 8130-14 Farby proszkowe. Czes¢ 14: Terminologia.

PN-EN 29117 Farby i lakiery. Oznaczenie stanu catkowitego wyschniecia i czasu catkowitego
wyschniecia.

PN-EN ISO 2808 Farby i lakiery. Oznaczenie grubosci powtoki.
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PN-EN ISO 2810 Farby i lakiery. Badanie powtok w naturalnych warunkach atmosferycznych.
Ekspozycja i ocena.

PN-EN ISO 1518 Farby i lakiery. Préba zarysowania.

PN ISO 15184 Farby i lakiery. Oznaczenie twardosci powtoki metoda otdwkowa.

PN ISO 11503 Farby i lakiery. Oznaczenie odpornosci na wilgo¢ (kondensacja ciggta)

PN-EN ISO 11998 Farby i lakiery. Oznaczenie odpornosci powtok na szorowanie na mokro i
podatnos¢ na czyszczenie.

PN-EN ISO 3668 Farby i Lakiery. Wzrokowe poréwnywanie barwy farb.

PN-EN ISO 3678 Farby i Lakiery. Badanie odpornosci na wgniecenie.

PN-EN ISO 4624 Farby i lakiery. Proba odrywania do oceny przyczepnosci.

PN-EN-ISO 4628 Farby i lakiery. Oznaczenie zniszczenia powtok. Okreslenie ilosci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie.

PN-EN 1062 Farby i lakiery. Wyroby lakierowe i systemy powiokowe stosowane na zewnatrz na
mury i beton. Czesc¢ 1: Klasyfikacja.

PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu”.
PN-EN 12808-5 Zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie stopnia absorpcji wody.

PN-EN 12004 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-ISO 13006 Pilytki i ptyty ceramiczne. Definicje , klasyfikacja , wtasciwosci i znakowanie.

10.2 Inne

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robdt budowlanych,

- Rozporzadzenie Ministra Pracy Ministra Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzesnia 1997 w
sprawie przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy

- Rozporzadzenie Ministra Pracy Ministra Polityki Spotecznej z dnia 14.03.2000 w sprawie
bezpieczenstwa Ministra higieny pracy przy recznych pracach transportowych

- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 o wyrobach budowlanych

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobdéw budowlanych oraz sposobu oznakowania ich znakiem
budowlanym

- Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej z dnia 24 sierpnia 2004 w sprawie
ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy o systemie oceny zgodnosci

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 w sprawie systemdéw
oceny zgodnosci, wymagan , jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki
uczestniczace w ocenie zgodnosci oraz sposobu oznaczenia wyrobéw budowlanych
oznakowaniem CE

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych - MBiPMB ITB -
Wydawnictwo Arkady , Warszawa



	- montaż i demontaż sprzętu pomocniczego i montażowego na miejscu pracy: montaż i demontaż niezbędnych rusztowań, drabin oraz konstrukcji pomocniczych, 
	- przygotowanie podłoża pod wykonanie robót, 
	- ochrona pozostałych powierzchni przed zabrudzeniem, 
	- próby kolorów, 
	- zasadnicze roboty malarskie, 
	- oczyszczenie niepotrzebnie zamalowanych elementów nie przeznaczonych do malowania, 
	5.1. Wytyczne ogólne 
	9.1.Ogólne wymagania dotyczące płatności. 



