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SPECYFIKACIJA TECHNICZNA

ST-452.2.11
STROP Z PLYT PREFABRYKOWANYCH

Kod CPV Opis robot
45262410-8 Wznoszenie konstrukcji budynkéw
1.WSTEP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s wymagania dotyczace wykonania
i odbioru stropu z ptyt prefabrykowanych, ktéry zostanie wykonany przy remoncie
pomieszczenia kottowni adaptowanym na potrzeby archiwum w budynku Starostwa
Powiatowego w Lesznie.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynnosci
umozliwiajace i majace na celu wykonanie wszystkich robdét zwigzanych z dostawa
prefabrykatow stropowych i pozostatych materiatdw do budowy stropu, utozeniem,
zabetonowaniem i pielegnacjg elementow takich stropow.

1.3.Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace
i majace na celu wykonanie robdt okreslonych w pkt.1.1 zwigzanych z wykonaniem
i montazem prefabrykatéw stropowych.

Zakres robét obejmuje:

- roboty przygotowawcze,

- zakup wszystkich materiatéw niezbednych do prawidtowego wykonania robdt,

- dostarczenie na miejsce robot wszystkich materiatéw, sprzetu, narzedzi oraz konstrukcji
wsporczych niezbednych do prawidtowego wykonania robdt,

- wyfadunek materiatéw na terenie robdt,

rozpakowanie, przeglad i segregacja,
przygotowanie materiatdw do wbudowania,

- montaz i demontaz sprzetu pomocniczego i montazowego na miejscu pracy: montaz i
demontaz niezbednych rusztowan oraz konstrukcji wsporczych i
pomocniczych,

- wbudowanie wszystkich materiatow niezbednych do prawidtowego wykonania robdt,

- sprawdzenie poprawnosci montazu,

- oczyszczenie terenu z resztek materiatdw stanowigcych wiasno$é Wykonawcy,

- utrzymanie miejsca robot,

- unieszkodliwienie odpadow,

- uczestniczenie w czynnosciach odbiorowych.

Zakres rzeczowy obejmuje:

- montaz stalowych belek stropowych stropu WPS,

- montaz prefabrykowanych ptyt typu WPS,

- osiatkowanie belek stropowych,

zalanie ztaczy zaprawa.

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sq zgodne z okresleniami podanymi w ST-450.0.00
~Wymagania ogdlne” oraz z PN-ISO 7607-1 , Budownictwo. Terminy ogdlne” , PN-ISO
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7607-2 ,Budownictwo. Terminy stosowane w umowach”, a takze w przywofanych
normach przedmiotowych.

1.5.Wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robot i zastosowanych
materiatdw oraz ich zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami
Zamawiajacego. 0Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST-450.0.00
~Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne.
2.1.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatdw podano w ST-450.0.00 ,Wymagania
ogolne”.
2.1.2. Wszystkie materiaty dostarczone na budowe winny by¢ trwale oznakowane.
Poszczegdlne partie elementéw tego samego typu powinny posiada¢ sSwiadectwo
jakosci.
2.2. Wymagania szczegé6towe.
2.2.1. Ptyty prefabrykowane WPS lub réwnowazne.
Ptyta stropowa WPS jest prefabrykowanym zelbetowym, nosnym elementem
konstrukcyjnym, uktfadanym miedzy stalowymi belkami stropéw. Plyty WPS majg
ksztatt prostokata, wzmocnione sg wzdtuznie trzema zebrami, w obu korncach majg
wgtebienie dla oparcia na stopce dolnej belki stalowej dwuteowej. Wyrdb winien
spetnia¢ wymagania okreslone w PN-EN 13369 i PN-EN 13224 |ub aprobaty
technicznej. Dane techniczne:

- szerokos$c¢ (s) 400

- diugosé (1) 1000

- wysokos¢ (h) 80

- elementy zbrojone : 40cm

- klasa betonu B-15

- waga elementu wynosi ok.100 kg/m?.
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Rys. 20-12. Prefabrykowana pftyta Zelbetowa typu WPS do wypetnienia pdl w stropie na belkach stalowych
dwuteowych.

Typ ptyty
Nazwa

[ Masaphyty kg | ___J490 533|580 |625 ]673 720 |

Sggfrt‘zic . 0,050 |0,049 0,049 0,048 |0,048 |0,048

| Masastali* kg | ___J190 |18 J190 _]1089
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| Masaphyty* kg | J1225 1212 J1208 ]1202 ]1202 ]1200 |

* na 1 m2 stropu

2.2.2. Belki stalowe dwuteowe 160mm.

Do wykonania stropow z pyt WPS, niezaleznie od wymagan standw granicznych
nosnosci i uzytkowania, nalezy stosowac belki o takiej szerokosci stopki, aby zapewnic
oparcie ptyt co najmniej na dtugosci 3cm. Do wykonania konstrukcji nosnej stropu
stosuje sie profile stalowe gorgcowalcowane ze stali konstrukcyjnej ST3S.

Jakos¢ wyrobdw stalowych winna byc¢ potwierdzona zaswiadczeniem jakosci, gdy
wymagane wiasciwosci sq gwarantowane w normie dla zamawianego gatunku stali,
atestem Iub $wiadectwem odbioru i deklaracja zgodnosci producenta wyrobu
hutniczego, gdy zastosowano stale : stal drobnoziarnista : wg PN-EN 10113-1, PN-EN
10113-2, PN-EN 10113-3, lub stal ulepszana cieplnie wg PN-EN 10137-1, PN-EN
10137-2

2.2.3. Zaprawa cementowa 1: 2 lub 1: 3.

Materiaty do zaprawy cementowej:

- piasek spetniajagcy wymagania PN-EN 13139 nie zawierajacy domieszek
organicznych, o frakcjach : piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5mm, piasek
$rednioziarnisty 0,5-1mm, piasek gruboziarnisty 1-2mm.

- Woda : czysta, odpowiadajaca wymogom normy PN-EN 1008, nie zawierajaca oleju,
kwasu, zasad, zwigzkdéw organicznych i innych substancji zabronionych w normie. Musi
pochodzi¢ ze Zzrodet dokfadnie przebadanych lub o jakosci nie budzacej watpliwosci.
Zaleca sie stosowanie wody wodociggowej, poniewaz nie wymaga ona wykonywania
zadnych badan

- cement : portlandzki, marki ,25”. Do wykonania robot nalezy uzy¢ cementu tej
samej marki bez dodatkow mineralnych. Cement z kazdej dostawy musi spetniac
wymagania PN-EN 197-1 oraz PN-EN 197-2. Niedopuszczalna jest obecno$¢ w
cemencie ziaren o twardosci uniemozliwiajacej ich skruszenie w palcach w ilosci
wiekszej niz 20%. Cement nalezy przechowywa¢ w warunkach zgodnych z
wymaganiami normowymi.

2.3. Warunki przechowywania i sktadowania.
Wszystkie materiaty powinny by¢ przechowywane zgodnie z instrukcjg producenta
oraz odpowiednig Aprobatg Techniczna.

2.4. Wariantowe stosowanie materiatéw:
Podany powyzej materiat stanowi propozycje projektanta lub zamawiajgqcego. Zgodnie
Z ustawgq ,Prawo zamowien publicznych” Wykonawca ma prawo zastosowac kazdy inny
~fownowazny” co do cech techniczno-jakosciowych wyrdb. Niedopuszczalne jest
stosowanie wyrobow nieznanego pochodzenia.

3. SPRZET.

Ogodlne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w ST-450.0.00 ,Wymagania
ogolne”.

Roboty mozna wykonywaé przy uzyciu dowolnego sprzetu wybranego przez
Wykonawce gwarantujgcego poprawne wykonanie robét. Zastosowany sprzet winien
spetnia¢ wszystkie wymagania BHP i posiadac instrukcje obstugi.

4. TRANSPORT

4.1. Materiaty mogq by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu spetniajagcymi
wymagania ogdlne okreslone w ST-450.0.00 ,Wymagania ogdlne”, dobranymi przez
Wykonawce nie wplywajacymi niekorzystnie na wilasciwosci przewozonych
materiatow.

4.2. Plyty przy transportowaniu uktada sie na rgb (na kant) dtugosciag w kierunku
jazdy oraz szczelnie, aby nie nastepowato przesuwanie ich w czasie jazdy, co mogtoby
spowodowac obttuczenie krawedzi lub popekanie ptyt. W podobny sposob sktaduje sie
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je na placu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonanie stropu z ptyt WPS na belkach stalowych.

Plyty ukfada sie recznie szczelnie obok siebie na stopkach dolnych belek tak, aby
zapewnic¢ oparcie ptyt co najmniej na dtugosci 3cm. Uktad, numery belek stalowych
stropu i typy ptyt WPS powinny by¢ zgodne z projektem. Podnoszenie ptyt powinno
odbywac¢ sie w pofozeniu pionowym ptyty. Po zastaniu catej powierzchni stropu
ptytami, spoiny miedzy krawedziami ptyt, a bokami belek wypetnia sie zaprawg
cementowg 1: 2 lub 1: 3. Uktadanie ptyt i wypetnienie spoin zaprawa wykonuje sie z
pomostu z desek grubosci 32mm utozonych na gérnej stopce belek. Przy zastosowaniu
niskich belek wysokosci 16cm moga wystapi¢ trudnosci przy wsuwaniu ptyt na dolne
stopki. W takich przypadkach belki nalezy nieco przechyli¢ i podklinowaé¢ dla
zabezpieczenia przed wywroceniem. Po ufozeniu ptyt kliny trzeba usungé, aby belki
wrocity do pionowego potozenia. Z tego powodu nie nalezy wmurowywaé koncow
belek przed utozeniem ptyt. Dolne stopki belek stalowych - niezaleznie od ich
wysokosci - powinny by¢ usytuowane w jednym poziomie. Powierzchnie belek powyzej
ptyty nalezy powlec lepikiem asfaltowym Ilub mlekiem cementowym w celu
zabezpieczenia przed rdzewieniem, stopke dolng za$ owing¢ siatka druciang przed
utozeniem ptyt. Po utozeniu ptyt, styki miedzy skrajnymi podtuznymi zebrami ptyty
nalezy wypetni¢ betonem, a styki miedzy ptytami a srodkami belek -rzadkg zaprawg
cementowg. Zaprawa w stykach nie powinna wystawac¢ ponad powierzchnie ptyt i by¢
zatarta na ostro packg drewniang.

Belki stropu nalezy obetonowa¢. Plyty mozna obcigzy¢ po stwardnieniu zaprawy w
spoinach.

Szkic obetonowanej belki stropowej

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT I MATERIALOW

6.1. Kontrola jakosci wykonania robot polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania
robét z Dokumentacjaq Projektowa, Specyfikacja Techniczng i poleceniami
Zamawiajgcego.
6.2. Materiaty dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajacych ich jakos¢
nie bedg dopuszczone do stosowania. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci
materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta - Zamawiajacy
bedzie wymagat zbadania tego materialu zgodnie z postanowieniami normy
panstwowej.
6.3. Kontroli jakosci podlega:
6.3.1. Sprawdzenie jakos$ci zastosowanych materiatdw na podstawie ztozonych przez
Wykonawce dokumentéw potwierdzajacych jakos¢ zastosowanych materiatow ;
deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci z odpowiednig norma lub aprobatg
techniczng,
6.3.2. Badanie ptyt w zakresie sprawdzenia ksztattu, wymiardw i ciezaru.
6.3.3. Wizualna ocena stanu technicznego dostarczonych materiatéw stropowych:

1. dopuszczalne odchytki wymiarow przekrojéw poprzecznych wg tolerancji

zgodniej z PN-EN 13369
2. wady i uszkodzenia
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Niedopuszczalne jest odkryte zbrojenie oraz braki powstate na skutek
niewtasciwego zageszczenia betonu
3. wgtebienia i wypuktosci o srednicy do 15mm i gtebokosci lub wypuktosci do
5mm na goérnej i dolnej powierzchni ptyty w liczbie 1 szt./1mb ptyty
4. wyszczerbienie krawedzi diugosci do 200mm i gtebokos$ci do 5mm nie wiecej
jak 1szt. na jednej krawedzi ptyty
5. zwichrowanie powierzchni na koncach ptyt po przekatnej nie mogg przekraczac
5mm, a w $rodku powierzchni 10mm
rysy i pekniecia powstate na skutek skurczu betonu o dtugosci do 200mm w
odstepach nie mniejszych niz 1m. Pekniecia nie sq dopuszczalne.
. Badanie belek, ktére obejmuje sprawdzenie ksztattu i wymiardow.
. Kontrola warunkéw wykonywania robot,
. Prawidtowos¢ i jako$¢ wykonania stropu;
e sprawdzenie zgodnosci gtdwnych wymiaréw z dokumentacija,
e zachowanie wymaganych odchytek montazowych.
6.4. Jesli wszystkie wykonane badania dadzg wynik pozytywny, to roboty nalezy uznac
za wykonane prawidtowo i zgodnie z wymaganiami normy. W przypadku niespetnienia
ktéregokolwiek z wymagan, zostanie okreslony rodzaj prac i materiatéw oraz sposoéb
doprowadzenia do zgodnosci robdt z wymaganiami, a nastepnie zostanie dokonana
ponowna kontrola wykonanych robot.

o
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7. ODBIOR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w ST-450.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

7.2. Roboty winny by¢ zgodne z Dokumentacja projektowa , ST oraz pisemnymi
uzgodnieniami z Zamawiajgcym.

7.3. Odbiér zostanie przeprowadzony jako czesciowy po dostawie materiatéw na plac
budowy oraz po zakonczeniu roboét jako odbiér koricowy robét montazowych.

7.4. Odbidr robot obejmuje:

O odbidr ilosciowo- jakosciowy dostarczonych materiatdw na plac budowy,

- prawidtowos¢ oznakowania prefabrykatow,

- zgodnos¢ typow i liczby z zamdwieniem,

- stan techniczny dostarczonych prefabrykatow.

O sprawdzenie prawidtowo$¢ wykonania zgodnie z zakresem okreslonym w pkt.6
7.5. Odbiorem kornicowym sg objete roboty catkowicie zakonczone.
Do odbioru koncowego, Wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢:

- dokumenty potwierdzajace uzycie materiatdw dopuszczonych do obrotu w
budownictwie, zgodnych z odpowiednimi normami przedmiotowymi, oraz o
jakosci odpowiadajacej warunkom wymaganym przez Zamawiajacego,

- powykonawczg dokumentacje techniczna,

- protokoty odbioréw czesciowych lub zapisy w Dzienniku Budowy potwierdzajace
w/w odbiory,

- pisemne uzasadnienia odstepstw od dokumentacji, potwierdzone przez
inspektora nadzoru.

7.6. Z przeprowadzonego odbioru robdt sporzadzony zostaje protokot zawierajacy:

- ocene wynikéw badan,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robdét z zamoéwieniem

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci i sposobu ich usuniecia.

7.7. Roboty wykonane niezgodnie z wymaganiami nalezy je poprawic i przedstawi¢ do
ponownego odbioru.

8. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ST-450.0.0.00 ,Wymagania ogdlne”.
7.2 Jednostka obmiarowa:
- [ kg ]- zatozenie belek z osiatkowaniem,
- [ m? ]- montaz stropu z wypetnieniem spoin
Jednostka obmiarowg dla pozostatych robdét jest jednostka miary podana w
przedmiarze robot dla danej pozycji kosztorysowej.
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7.3. Szczegbtowe zasady obmiaru podane sg w katalogach okreslajacych jednostkowe
nakfady rzeczowe dla robot objetych niniejsza specyfikacjg np. KNR, KNRR itp.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.0go6lne wymagania dotyczace ptatnosci.

Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-450-0.00 “Wymagania ogodlne”.
Pfatnos¢ nalezy przyjmowac¢ zgodnie z oceng jakosci robdt, w oparciu o wyniki
pomiarow i prob. Terminy i wielkosci ptatnosci okresla wzér umowy.

9.2.Cena wykonania robét.
Podstawg ptatnosci jest cena ofertowa skalkulowana przez Wykonawce
i zaoferowana Zamawiajacemu w ofercie przetargowej.
Cena uwzglednia wszystkie czynnosci, wymagania i badania niezbedne do wykonania
w celu osiggniecia zaktadanej jakosci danego elementu, uwzgledniajac wszelkie roboty
wynikajace z wiedzy technicznej oraz technologii sktadajace sie na wykonanie
wycenianej roboty.
Cena jednostkowa jest wartoscig usredniong i obejmuje:
- zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji,
- zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbednych materiatéw,
- wewnetrzny transport materiatéw i narzedzi,
- przygotowanie, ustawienie , obstuge i usuniecie niezbednych rusztowan, pomostow i
zabezpieczen ,
- przygotowanie wszystkich materiatéw i narzedzi oraz sprzetu zgodnie z ich instrukcjg
technologiczng,
- roboty montazowe ptyt oraz belek stalowych,
- wylewki cementowe,
- oczyszczenie terenu z resztek materiatéw stanowigcych wtasnos¢ Wykonawcy,
- wykonanie wszystkich niezbednych pomiardw i sprawdzen,
unieszkodliwienie odpadow,
- utrzymanie miejsca robot,
- uczestniczenie w czynnosciach odbiorowych.
Cena uwzglednia réwniez :
- nieuniknione odpady, ubytki i straty materiatowe ,
- ilosci materiatdbw potrzebnych do wykonania niezbednych poprawek w toku
prowadzenia robdt,
- postoje sprzetu spowodowane procesem technologicznym oraz wynikte z
przestawiania sprzetu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1 Normy.

PN-EN 13369 Wspdlne wymagania dla prefabrykatéw z betonu

PN-EN 13747 Prefabrykaty z betonu. Ptyty stropowe dla systemow stropowych.

PN-EN 13224 Prefabrykaty betonowe. Plyty stropowe zebrowe.

PN-73/B-06281 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody badan wytrzymatosciowych.

PN-EN 206-1 Beton. Cze$¢ 1 : Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosc.

PN-EN 12390-1 Badania betonu. Czes$¢ 1: Ksztatt, wymiary i inne wymagania dotyczace
probek do badania i form.

PN-B-06265 Krajowe uzupetnienie PN-EN 206-1 Beton. Czes¢l: Wymagania,
witasciwosci, produkcja, zgodnosé.

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-80/M-47340.02 Betonowanie. Ogdlne wymagania i badania.

PN-EN 197-1 Cement. Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementéw powszechnego uzytku.

PN-EN 197-2 Cement. Czes$¢ 2 : Ocena zgodnosci.

PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i

ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej
z procesow produkcji betondw.

PN-B-10104 Wymagania dotyczace zapraw murarskich ogoélnego przeznaczenia.
Zaprawy o okreslonym skiadzie materiatowym, wytwarzane na miejscu
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budowy.
PN-EN 13139 Kruszywa do zaprawy
PN-86/B-02355 Tolerancja wymiaréw w budownictwie. Postanowienia ogdlne.

10.2 Inne

Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlano - Montazowych

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz.U.2003.47.401),

Rozporzadzenie Ministra Pracy Ministra Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzesnia 1997 w sprawie
przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy ( tekst. jedn. Dz.U.2003.169.1650 )

Rozporzadzenie Ministra Pracy Ministra Polityki Spotecznej z dnia 14.03.2000 w sprawie
bezpieczenstwa Ministra  higieny pracy przy recznych pracach  transportowych
(Dz.U.2000.26.313 )

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 o wyrobach budowlanych (Dz.U.2004.92.881)



	- montaż i demontaż sprzętu pomocniczego i montażowego na miejscu pracy: montaż i demontaż niezbędnych rusztowań oraz konstrukcji wsporczych                  i pomocniczych, 
	9.1.Ogólne wymagania dotyczące płatności. 


