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SPECYFIKACIJA TECHNICZNA

ST 454.2.10
POSADZKI

Kod CPV Opis robot

45430000-0 Pokrywanie podtég i scian

45431000-7 Prace dotyczace ktadzenia ptytek

45432100-5 Ktadzenie i pokrywanie podtdg

45432112-2 Ktadzenie podidg z ptyt

45432130-4 Prace dotyczace ktadzenia podtdg

45432121-8 Podtogi w pomieszczeniach komputerowych
1.WSTEP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sq wymagania dotyczgace wykonania
i odbioru posadzek, ktdére zostang wykonane w wyniku prowadzonych robdt
budowlanych przy remoncie pomieszczen objetych dokumentacjg projektowg w
budynku Starostwa Powiatowego w Lesznie.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajace i majace na celu wykonanie robdt posadzkarskich wynikajgcych z
zakresu prac przewidzianych w projekcie budowlanym budynku. Obejmujq prace
zwigzane z dostawg materiatéw, wykonawstwem i wykonczeniem robot.

1.3.Zakres robot objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja , obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie robot okreslonych w pkt.1.1 zwigzanych z wykonaniem
robot wykonczeniowych w realizowanych obiektach:
Zakres prac obejmuje :
- roboty przygotowawcze,
- zakup wszystkich materiatéw i urzadzen niezbednych do prawidtowego
wykonania robadt,
- dostarczenie na miejsce robot wszystkich materiatow i urzadzen, sprzetu,
narzedzi niezbednych do prawidtowego wykonania robét,
- wyfadunek materiatéw i sprzetu na terenie robot,
- rozpakowanie materiatéw, przeglad i segregacija,
- przygotowanie materiatéw do wbudowania,
- osadzenie konstrukcji stuzacych do montazu,
- wbudowanie wszystkich materiatéw niezbednych do prawidlowego wykonania
robot,
- sprawdzenie poprawnosci montazu,
- prace porzadkowe,
- unieszkodliwienie odpadow pobudowlanych,
- skompletowanie dokumentacji powykonawczej,
- przygotowanie wykonanych robét do odbioru,
- przygotowanie, utrzymanie i likwidacja stanowisk roboczych,
- uczestniczenie w czynnosciach odbiorowych.
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Zakres rzeczowy obejmuje :

- oczyszczenie i naprawe podioza pod posadzke,

- wykonanie gtadzi cementowej posadzki o grubosciach zgodnych z
dokumentacjg projektowg ( odpowiednio 5cm i 7cm) z oczyszczeniem
i zagruntowaniem podifoza , utozeniem zaprawy, zatarciem powierzchni na
gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem szczelin dylatacyjnych,

- wykonanie zbrojenia posadzek siatkg stalowa,

- gruntowanie podtozy pod posadzki,

- ulozenie ptytek posadzkowych typu GRES 30x30cm wraz z cokolikami na
zaprawie klejowej na posadzce i schodach, z oczyszczeniem i zagruntowaniem
podtoza , ustawieniem punktéw wysokosciowych, sortowaniem ptytek,
moczeniem, przycieciem, dopasowaniem i utozeniem na kleju oraz
wypetnieniem spoin zaprawg (fugq), oczyszczeniem i umyciem powierzchni

- wykonanie posadzki ze zgrzewanej wykfadziny z tworzywa sztucznego
antystatycznej i pradoprzewodzgcej do obiektéw uzytecznosci publicznej
o podwyzszonej wytrzymatosci,

- wykonczenie nawierzchni posadzek (pielegnacja i wstepna konserwacja).

1.4.0kreslenia podstawowe

1.4.1. Okreslenia podstawowe:

e podtoga - konstrukcja, ktéra przenosi obcigzenia uzytkowe i chroni przed rozprzestrzenianiem sie hatasow i
ucieczka ciepta. Moze (ale nie musi) by¢ wykonczona posadzka.

e podtoze - warstwa, na ktérej uktada sie nastepng warstwe albo tak, by dobrze sie z nig zwigzata, albo
przeciwnie - pozostata od niej niezalezna. W nowo budowanych domach podtozem mas poziomujgcych jest
zazwyczaj strop zelbetowy, a w robotach remontowych i modernizacyjnych - rézne zniszczone i zuzyte
posadzki: drewniane, lastrykowe, terakotowe itp.

o podkitad - warstwa, ktéra nadaje podtozu pozgdane wtasciwosci, np. gtadkos$é lub przeciwnie - szorstkos¢,
sprawia, ze chtonie mniej wody, staje sie twardsze itp., a przez to umozliwia wtasciwe utozenie posadzki. Na
podktady uzywa sie zaprawy tradycyjnej, przygotowywanej na budowie albo specjalnych gotowych zapraw
cementowych albo anhydrytowych. Podktad mozna dodatkowo wyréwnaé masg samopoziomujaca.

e posadzka - wykonczeniowa (wierzchnia) warstwa podtogi.

o gres: Rodzaj ptytki ceramicznej powstatej ze stopienia charakteryzujacej sie matg nasigkliwoscia,
materiatéw ilastych kwarcu i topnikéw. Ze wzgledu na technologie wykonania zwane czesto jako gres
porcelanowy lub kamionka. Zaletg greséw jest dobra mrozoodporno$¢ podatno$é na obrébke mechaniczna,
twardo$¢ , wytrzymatosé na zginanie i duze obcigzenie ruchem.

o kaliber : Jest to warto$¢ méwiaca o rzeczywistym rozmiarze ptytki. Kaliber moze by¢ wyrazony liczbg
(1,2,3..), albo literg (A,B,C...) . Kazda fabryka ma swdj indywidualny system oznaczania ktéry czesto jest
nadrukowany na paczkach z ptytkami.

1.4.2. Pozostate okreslenia podane w niniejszej ST sq zgodne z okre$leniami podanymi
w ST-450.0.00 ,,Wymagania ogolne” oraz z PN-ISO 7607-1 ,Budownictwo. Terminy
ogolne”, PN-ISO 7607-2 ,Budownictwo. Terminy stosowane w umowach”, a takze w
przywotanych normach przedmiotowych.

1.5.Wymagania dotyczace robét

1.5.1. Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robét i zastosowanych
materiatéw oraz ich zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami
Zamawiajacego. Ogdélne wymagania dotyczace robdét podano w ST-450.0.00
~Wymagania ogolne”.

1.5.2. Odstepstwa od projektu mogq dotyczy¢ jedynie zastgpienia zaprojektowanych
materiatéw przez inne materiaty o zblizonych charakterystykach technicznych i
trwatosci. Wszelkie zmiany i odstepstwa od zatwierdzonej dokumentacji technicznej
nie mogg powodowac obnizenia wartosci funkcjonalnych i uzytkowych wykonywanej
roboty, ani zmniejszenia trwatosci eksploatacyjnej.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne.
Ogodlne wymagania dotyczgce materiatdow podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogodlne”.
Wszystkie materiaty malarskie powinny by¢ zaopatrzone w:
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- aktualne Aprobaty Techniczne lub odpowiada¢ normom,

- Certyfikat lub Deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub Polskimi
Normami,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa

- winny posiadac atest PHZ.

2.2. Wymagania szczegé6towe.
2.2.1. Ptytki posadzkowe typu GRES:
— wymiary 30x30cm,
Maksymalne odchytki wymiarowe nie powinny przekraczac dla:
o dtugosci krawedzi 0,2%
grubosci 3%
prostoliniowosci krawedzi 0,2%
prostokatnosci 0,2%
ptaskosci powierzchni 0,2%

— min. gr.0,9cm

— wytrzymatos¢ na zginanie nie mniejsza niz 25MPa,

— mrozoodpornos¢ : liczba cykli nie mniej niz 20

— kwasoodpornosc¢ nie mniej niz 98%

— nasigkliwos$¢ < 0,1%

— twardos$¢ w skali Mahsa 8

— Scieralnos¢ : V klasa

— doktadna kolorystyka do ustalenia z Zamawiajacym,

— odmiana nieszkliwiona - matowe wykonczenie powierzchni,

— gat. I

— ptytki kalibrowane,

— na schodach i przy wejsciach zastosowac ptytki antyposlizgowe,

— zastosowa¢ dodatkowo materiaty pomocnicze: stopnice schoddéw z ryflem
wypuktym, narozniki i katowniki

2.2.2. Zaprawa klejowa sucha do klejenia ptytek gresowych na posadzkach w
pomieszczeniach o zwiekszonym  natezeniu ruchu, wodoodporna zgodna
z wymaganiami PN-EN 12004 lub aprobaty technicznej.

2.2.3. Zaprawa do spoinowania sucha w kolorze szarym, zgodna z wymaganiami PN-
EN 13888 lub aprobaty technicznej.

2.2.4. Zaprawa cementowa o wytrzymatosci na $ciskanie minimum M-15 spetniajgca
wymagania normy PN-B-10104 lub gotowa mieszanka na posadzke cementowg
Materiaty do zaprawy cementowej:

a) piasek spefniajacy wymagania PN-EN 13139 nie zawierajacy domieszek
organicznych, o frakcjach : piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5mm, piasek
$rednioziarnisty 0,5-1mm, piasek gruboziarnisty 1-2mm.

b) Woda : czysta, odpowiadajgca wymogom normy PN-EN 1008, nie zawierajaca
oleju, kwasu, zasad, zwigzkdw organicznych i innych substancji zabronionych w
normie. Musi pochodzi¢ ze zrédet doktadnie przebadanych lub o jakosci nie
budzacej watpliwosci. Zaleca sie stosowanie wody wodociggowej , poniewaz nie
wymaga ona wykonywania zadnych badan

c) cement : portlandzki, marki ,25”. Do wykonania robét nalezy uzy¢ cementu tej
samej marki bez dodatkéw mineralnych. Cement z kazdej dostawy musi
spetnia¢c wymagania PN-EN 197-1 oraz PN-EN 197-2. Niedopuszczalna jest
obecnos¢ w cemencie ziaren o twardosci uniemozliwiajacej ich skruszenie w
palcach w ilosci wiekszej niz 20%. Cement nalezy przechowywaé¢ w warunkach
zgodnych z wymaganiami normowymi.

2.2.5. Masa wyrdéwnujgco-poziomujgca do wyréwnania posadzek wewnatrz obiektow
pod wykfadziny i ptytki, spetniajgca wymagania spetniajgca wymagania PN-EN 13813:

- na bazie cementu lub cementu modyfikowanego polimerami,

- posiadajaca dopuszczenie PHZ,

- zgodna z aprobatg techniczng ITB.

2.2.6. Emulsja gruntujgca w postaci wodnej dyspersji wysokiej jakosci zywicy
akrylowej przeznaczona do gruntowania i wzmacniania wszystkich nasigkliwych,
nadmiernie chtonnych i ostabionych podtozy spetniajgca wymagania PN-C-81906.

O O 0O
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2.2.7. Obiektowa homogeniczna wyktadzina podiogowa antyelektrostatyczna
(rozpraszajaca tadunki elektryczne) o powierzchni zabezpieczonej poliuretanem PU z
przeznaczeniem do pomieszczenia serwerowi zgodna z normg PN-EN 649. Pozostate
wymagania techniczno-jakosciowe:
- wyktadzina rulonowa, jednowarstwowa,
- wyktadzina zakwalifikowana w grupie klasy obiektowej 34 Iub 43,
- grubos¢ warstwy uzytkowej; minimum 2mm,
- odpornos¢ na oddziatywanie krzesta na rolkach wg PN-EN 425 ; dobra,
- wymagany opér uptywu R,<10°Q
- odpornosc¢ na scieranie wg PN-EN 660-1 ; nie gorsza niz grupa P,
- 0 odpornosci na swiatto =6,
- antyposlizgowos¢ wg EN14041 : klasa D (sucha)
- zachowujaca stabilnos¢ wymiardw po dziataniu ciepta wg PN-EN 434 <4%,
- odporna na dziatanie bakterii i grzybow (bakteriostat),
- posiadajaca atest budowlany,
- posiadajaca atest antyelektrostatyczny w aspekcie wymagan ochrony przed
elektrycznoscig statyczng wg PN-92/E-05203 p. 2.4.11, PN-E-05204 p. 3.1.2.,
- posiadajaca atest PZH,
- antystatycznos$¢ wg DIN 51953 : 10*°0Ohm
- posiadajgca atest trudnopalnosci B1 (Polska Norma PN-88/B-02854,
odpowiednik norm: ASTM E 648-78, DIN 4102.14),
- wymagany okres gwarancji ; minimum 10 lat.
2.2.8. Praqdoprzewodzgcy $srodek gruntujacy.
Nie zawierajacy rozpuszczalnikdw pradoprzewodzacy Srodek do gruntowania
(poliakrylanowi zywica syntetyczna z pradowprzewodzacymi dodatkami), do uktadania
pradoprzewodzacych wyktadzin podtogowych. Srodek tworzacy warstwe przewodzaca
na wszystkich masach samopoziomujacych, podktadach tlumigcych i innych
materiatach wykonczajacych. Zastepuje siatke miedziang. Opdr uptywowy: ponizej
3x10 5 Ohma. Pozytywna ocena PZH i atest ITB.
2.2.9. Pradoprzewodzacy klej do wyktadzin.
Dyspersyjny klej do klejenia antystatycznych wyktadzin podtogowych PCW zgodny z
PN-EN 14259. Stosowany na nasigkliwych i nienasigkliwych zagruntowanych wczesniej
podtozach. Spetniajacy wymagania ochrony przed elektrycznoscig statyczng, moze by¢
stosowany w strefach zagrozenia wybuchem z0, Z1, Z2, 710, Z11. Opér uptywowy:
ponizej 3x10 5 Ohma. Pozytywna ocena PZH i atest ITB.
2.2.10. Panele podifogowe;
- do montazu bezklejowego; panele faczone na tzw. zatrzask (piéro zaopatrzone
w wystajacy grzbiet).
- klasa scieralnosci AC4,
- intensywnos¢ uzytkowania: 31-33 (do biur),
- typ powierzchni laminatu: struktura drewna,
- materiat bazowy nos$ny: HDF,
- warstwa spodnia : laminat przeciwprezny,
- grubos¢ warstwy Scieralnej: min. 6mm
- zawartos$¢ drewna >90%,
- odporne na blakniecie, zar papierosa,
- gwarancja: minimum 15 lat,
- do pomieszczen uzytecznosci publicznej
- atest PZH.
2.2.11. Listwa z tworzywa sztucznego do wykonczen cokotow z ptytek.
2.2.12. Listwy przypodtogowe do wykonczen nawierzchni z paneli lub wyktadzin.
Drewnopodobne lub drewniane - system gotowych do uzycia listew przypodtogowych,
mocowanych do Sciany na metalowe zaczepy lub profile montazowe. W kolorze
dostosowanym do tonacji kolorystycznej posadzki

2.3. Warunki przechowywania i sktadowania.
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2.3.1. Wszystkie materiaty powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach i
przechowywane zgodnie z instrukcjg producenta oraz odpowiednig Aprobatg
Techniczna.

2.3.2. Panele nalezy przechowywaé¢ w miejscu suchym i przewiewnym nie
wystawionym na dziatanie promieni stonecznych i opaddéw atmosferycznych. Paczki
nalezy izolowa¢ od podtoza. Pomieszczenie powinno by¢ ogrzewane minimum 20°C

i wilgotnosci powietrza ponizej 60%.

2.4. Wariantowe stosowanie materiatéw:

Podany powyzej materiat stanowi propozycje projektanta lub zamawiajgcego. Zgodnie
z ustawgq_,Prawo zamoéwien publicznych” Wykonawca ma prawo zastosowac kazdy inny
~fownowazny” co do cech techniczno-jakosciowych wyrdb. Niedopuszczalne jest
stosowanie wyrobow nieznanego pochodzenia.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w ST-450.0.00
~Wymagania ogdlne”.
3.2. Roboty nalezy wykonywaé przy uzyciu sprzetu gwarantujgcego poprawne
wykonanie robot:

- szczotki o sztywnym witosiu lub druciane do czyszczenia powierzchni podioza,

- szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,

- narzedzi i urzadzenia do ciecia ptytek,

- packi zabkowane stalowe lub z tworzywa o wysokosci zgbkéw 6-12mm do

rozprowadzania kleju,

- faty do sprawdzania rownosci powierzchni,

- poziomice,

- wkiadki dystansowe,

- mieszadfa koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do

przygotowania kompozycji klejacych,

- gabki do mycia oraz czyszczenia,

- noze do przycinania wykfadzin podtogowych,

- frezarka do stykow,

- watek dociskowy o ciezarze 50-70kg.

- wyrzynarka

- stalowy docisk

- ciezki mtotek (500 g)

- katownik

- pita panelowa

- otdwek

- Srubokret

- miarka

- przyrzad do odwzorowywania profili
Zastosowany sprzet oraz narzedzia winny spetnia¢ wszystkie wymagania BHP.

4. TRANSPORT

4.1. Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu spetniajgcymi
wymagania ogodlne okreslone w ST-450.0.00 ,,Wymagania ogdlne”, dobranymi przez
Wykonawce, nie wptywajacymi niekorzystnie na wtasciwosci przewozonych
materiatéw.

4.2. Materiat nalezy transportowac¢ zgodnie z wytycznymi producenta materiatow w
tym wzgledzie. Przewozony materiat nalezy przewozi¢ dowolnymi, krytymi $rodkami
transportu i zabezpieczy¢ przed spadaniem, przesuwaniem lub uszkodzeniami
opakowania.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wytyczne ogoline.

5.1.1.0g6lne wymagania dotyczace wykonywania robét podano w ST-450.0.00
~Wymagania ogdlne”.

5.1.2. Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng, przy udziale
srodkow , ktére zapewnig osiggniecie projektowanej jakosci i spetnienie wymagan
technicznych.

5.2. Wymagania szczegétowe.

5.2.1. Posadzka z gtadzi cementowej.

Posadzke nalezy wykonac¢ o grubosci zgodnej z projektem. Podkfad pod posadzke
winien wykazywaé¢ wytrzymato$¢ minimum 10MPa. W posadzce nalezy wykonad
szczeliny dylatacyjne oddzielajace posadzke wraz z cata konstrukcjg podtogi od
pionowych elementéw budynku oraz dzielace fragmenty posadzki o wyraznie
réznigcych sie wymiarach.

Posadzka winna przylegac catg powierzchnig do podktadu i winna by¢ wykonana z taka
doktadnoscig, by tata o di. 2m przytozona w dowolnym miejscu nie wykazywata
odchylen powierzchni od poziomu lub ustalonych spadkéw wiekszych niz 1mm.
Posadzka winna spetnia¢ wymagania normy PN-62/B-10144.

5.2.2._Nawierzchnie posadzek.
5.2.2.1. Warunki przystapienia do robét oktadzinowych
Przed przystgpieniem do okfadzinowych robdét posadzkarskich powinny byc¢
zakonczone:

- wszystkie roboty budowlane z wyjatkiem malowania Scian,

- roboty instalacyjne z przeprowadzeniem praéb,

- wszystkie bruzdy i przebicia naprawione i wykonczone tynkiem lub masami

naprawczymi.

Temperatura powietrza w pomieszczeniach podczas prowadzenia robdt posadzkarskich
nie powinna byc¢ nizsza niz +5°C w ciggu catej doby, a przy montazu wyktadzin PCV
+15°C.
5.2.2.2. Wykonanie posadzek z ptytek gresowych.
Podtoze pod posadzke winno by¢ trwate, suche, rowne, nieodksztatcalne, poziome, nie
wykazujgce peknie¢ i rys o powierzchni szorstkiej i bez zanieczyszczen z zaprawy,
brudu, oleju oraz kurzu oraz uprzednio przygotowane poprzez przemalowanie ptynem
gruntujagcym. Emulsje gruntujacg najlepiej nanosi¢ w postaci nierozcienczonej,
jednokrotnie watkiem lub pedzlem jako cienkg i réwnomierng warstwe. Przy bardzo
chtonnych i stabych podtozach, do pierwszego gruntowania mozna zastosowac emulsje
rozcienczong czystg woda 1:1. Po wyschnieciu pierwszej warstwy, gruntowanie nalezy
powtdrzy¢ emulsjg bez rozcienczania. Uzytkowanie nawierzchni mozna rozpoczaé nie
wczesniej niz po 24 godzinach od natozenia emulsji. Podtoze pod posadzke winno
mie¢ dylatacje pokrywajacq sie z dylatacjq budynku oraz tam gdzie moga nastgpic
pekniecia podktadu od obcigzen i wzdluz linii odgraniczajacych posadzki rdznie
obcigzone, a dodatkowe pola dylatacyjne nie powinny by¢ wieksze niz 5x6m.
Do wykonania posadzki nalezy uzy¢ ptytki w I gatunku, dobrane wedtug jednolitej
barwy i odcienia. Kompozycje klejowg nalezy przygotowa¢ zgodnie z instrukcjg
producenta i rozprowadzi¢ pacag tak, by przykrywata catg powierzchnie podtoza. Ptytki
uktada sie wedtug wyznaczonej linii. Nakfadajac ptytke nalezy jg docisng¢ tak, by
warstwa kleju pod nig miata grubos¢ 6-8mm. Do uktadania ptytek nalezy zastosowacd
wktadki dystansowe gwarantujgce 4mm szeroko$¢ spoiny. Przed przystgpieniem do
fugowania nalezy doktadnie wyczysci¢ szczeliny fugowe. Fugowanie przeprowadzac
zgodnie z instrukcjg producenta , przy catkowitym wypetnianiu spoiny.
Wykonana powierzchnia posadzki winna by¢é réwna i pozioma, o spoinach
zachowujacych prostoliniowo$¢ i jednakowa szerokos¢ w kazdym miejscu.
Dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2mm na
1m i 3mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki. Grubos$¢ spoin nie moze by¢
wieksza od zatozonej z tolerancja £0,5mm dla najwyzej 5 spoin na 1m? posadzki. Po
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zwigzaniu kleju nalezy usuna¢ wkiadki dystansowe. Plytki winny by¢ zwigzane z
podktadem na catej swej powierzchni. Po zakonczeniu uktadania posadzki, szczeliny
miedzy ptytkami nalezy zafugowac na spoine z meniskiem wklestym.

Dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od poziomu nie powinno przekraczac
wiecej niz 5mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki. Dopuszczalne odchylenie
posadzki od ptaszczyzny nie powinno przekracza¢ 2mm.

W miejscach styku dwodch réznych posadzek, posadzki te winny by¢ odgraniczone za
pomocg listew z aluminium anodowanego o profilu dostosowanym do rodzaju
sgsiadujacych posadzek.

W okfadzinie nalezy wykona¢ dylatacje w miejscach dylatacji podktadu, a szczeliny
dylatacyjne wypetni¢ masg dylatacyjng lub zastosowac specjalne wktadki lub listwy,
ktére winny posiadac aktualng aprobate techniczna.

W pomieszczeniach w ktorych nie wystepujg ptytki $cienne nalezy posadzke
wykonczy¢ cokolikiem z o wysokosci 15cm zakonczonym listwg z tworzywa sztucznego
w kolorze ptytek. Cokoty winny by¢ trwale zwigzane z posadzka. Powierzchnia
posadzki po zakonczeniu robdt oktadzinowych winna by¢ czysta.

5.2.2.3. Posadzka z wyktadzing PCV w serwerowni.

Wszystkie materialy do prowadzenia robot (wyktadzina, listwy, klej) powinny by¢
dostarczone do pomieszczen w ktérych beda zaktadane posadzki co najmniej na 24
godziny przed rozpoczeciem robdt. Wyktadzine nalezy na ten okres rozwingé¢ w celu
doktadnego dopasowania do podtoza. Temperatura otoczenia w pomieszczeniach w
ktorych beda prowadzone prace winna wynosic¢ ok. 17-25 °C, temperatura podtoza 15-
22 °C, a wilgotnos¢ powietrza max. 75%.

Przed rozpoczeciem robét nalezy sprawdzi¢ stan techniczny podktadu, ktéry winien by¢
mocny, twardy, poziomy, rowny, czysty i niepylacy. Wilgotnos¢ podkiadu
cementowego badana metodg CM nie powinna przekracza¢ 2,5-3%. Podkiady nalezy
oczyscic¢, uzupetni¢ wszystkie pekniecia oraz wyrownac i przygotowac podtoze tak, by
tata o df. 2m przytozona w dowolnym miejscu nie wykazywata odchylen powierzchni
od poziomu wiekszych niz 5mm, a w razie niedostatecznej réwnosci nalezy
wyszpachlowac¢ z zastosowaniem np. masy z gipsu wolnowigzacego lub innej masy
przeznaczonej do wyrdéwnywania podifozy. Maksymalna odchytka od prostoliniowosci
podktadu nie moze przekracza¢ 1mm na odcinku 1m i 2mm na odcinku 2m.

Przed rozpoczeciem ukfadania  wyktadziny, podtoze nalezy zagruntowacd
pradoprzewodzacym $rodkiem gruntujagcym lub zastosowal siatke miedziang. Po
wyschnieciu gruntu, arkusze wykfadziny nalezy tak rozmieszcza¢ w pomieszczeniach,
by spoina nie wypadala w miejscach najintensywniejszego ruchu. Montaz nalezy
rozpocza¢ od krawedzi $ciany potozonej najdalej od wejscia. Wykonanie posadzki
polega na przyklejeniu wyktadziny catg powierzchnig do poditoza za pomocg kleju
pradoprzewodzacego do wyktadzin antystatycznych (nalezy zastosowaé klej zalecany
przez producenta wyktadziny). W tym celu nalezy zwina¢ ptat roztozonej wyktadziny
do potowy, a drugg czesc¢ zabezpieczy¢ przed przesunieciem. Nastepnie na odstoniety
fragment rozprowadzi¢ klej za pomoca pacy gabkowej. Kiedy klej uzyska odpowiednia
site klejacg (zgodnie z instrukcjag na opakowaniu) nalezy doktadnie docisngé
wyktadzine do podktadu , a nastepnie calg powierzchnie przewalcowac¢ watkiem
dociskowym o ciezarze 50-70kg. Ewentualne s$lady kleju nalezy szybko usuna¢ mokrg
szmatka.

Posadzke nalezy wykonczy¢ cokotem. Wykonanej posadzki nie nalezy uzytkowac przez
okres okreslony przez producenta kleju.

Sasiadujace ze sobg pasy wyktadziny spajane sg termicznie, przy pomocy specjalnych
sznuréw spawalniczych. Spawanie stykéw wykfadzin mozna rozpoczaé po uptywie 24
godzin od przyklejenie wyktadziny. Styki nalezy zafrezowal przy pomocy recznej
frezownicy lub specjalnej maszyny frezujgcej, nie gtebiej niz na 3/4 grubosci
wykfadziny, a nastepnie w powstate wyztobienie wprowadzi¢ drut spawalniczy zalecany
przez producenta wyktadziny o $rednicy 4mm. Spawanie nalezy przeprowadzi¢ zgodnie
z technologiag producenta oraz poprzez przeprowadzenie prébnego spawania
pozwalajgcego witasciwie dobrac¢ temperature i predkos$¢ spawania. Nadmiar sznura po
spawaniu nalezy Scig¢ wstepnie (na cieptym spawie) na ok. 1mm nad powierzchnie
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wykfadziny przy uzyciu prowadnic, a nastepnie po catkowitym wystygnieciu spawu
dokonac jego wtasciwego $ciecia (jednym pociggnieciem , bez tzw. ,strugania”).

Po instalacji nalezy upewni¢ sie, ze wszystkie sektory instalowanej wyktadziny sag
uziemione oraz czy na nowo potozonej wykfadzinie nie ma plam po kleju oraz pecherzy
powietrza i czy fqczenia sq ciggte.

Ze wzgledu na wilgotno$¢ konstrukcji spodniej, przewodnos$¢ poditogi moze by¢
mierzona najwczesniej 6 tygodni po montazu.

Po utozeniu wykfadziny nalezy jej powierzchnie zmy¢ letnig woda lub detergentem o
wartosci pH7-8 do czyszczenia wyktadzin PCV i wypolerowaé. Wyktadzina po
zabezpieczeniu powierzchni warstwg poliuretanu PU nie wymaga wykonania
dodatkowej konserwacji.

5.2.2.4. Posadzka z paneli podtogowych

Paneli nie powinno sie uktada¢ zaraz po ich zakupie. Panele powinny leze¢ w
pomieszczeniu, w ktérym bedg uktadane przez 2-3 dni, zeby sie "zaaklimatyzowac".
Trzeba zdjac¢ z nich folie, w ktérg sg opakowane, ale lepiej nie zdejmowac tasm czy
sznuréow, ktérymi sa zwigzane w pakiety - jesli bowiem deski potozy sie luzem,
mogtyby bardziej wyschngé y4 jednej strony i wypaczyc¢ sie.
Panele powinno sie uktada¢ na rownym, suchym i czystym podiozu. Nierownosci
podtoza przekraczajace 3mm szlifuje sie lub wypetnia masg szpachlowg. Pianke lub
ptyty izolacji dzwiekowej uktadamy w pomieszczeniach suchych bezposrednio na
podtozu. Pianke uktada sie w tym samym kierunku co panele. Panele ukfada sie jako
podifoge ptywajaca, co znaczy, ze nie przykleja sie ich na state ani do podtoza, ani do
écian. Miedzy posadzka, a $ciang trzeba pozostawic¢ szczeliny. Panele nie mogq ciasno
przylega¢ do $cian, bo kiedy pod wptywem zmieniajacych sie warunkdéw
atmosferycznych zwiekszy sie objetos¢ podtogi, zacznie ona pekaé na spoinach albo
wybrzuszy sie posrodku pokoju.

Panele trzeba ktas¢ zgodnie z kierunkiem padania $wiatta stonecznego, czyli
prostopadle do okna. Dzieki temu miejsca zigczen paneli stang sie mniej wyrazne.
Poszczegdlne deski paneli taczy sie na pidro i wpust. Pierwszg deske paneli trzeba
potozy¢ w rogu pomieszczenia w taki sposéb, zeby obydwie strony z wpustem
znajdowaty sie przy $cianach. Trzeba pamietaé, by pozostawi¢ szczeline dylatacyjng
miedzy deska, a S$ciana. Zazwyczaj jest to ok. 1-2cm. Do wyznaczenia szczeliny
dylatacyjnej uzywa sie plastikowych albo drewnianych klindw wiozonych ciasno miedzy
éciane a panele; po ufozeniu catej podtogi wyjmuje sie je. Jesli rzad nie konczy sie
rowno z koncem panelu, trzeba go przycig¢. Nalezy to zrobi¢ w nastepujacy sposéb -
element, ktéry bedzie przycinany, utozy¢ w rzedzie tak, zeby piéro znalazto sie obok
pidra, zaznaczy¢ w odpowiednim miejscu i odcigé, a nastepnie odwroci¢ ponownie,
zeby strona przycieta znalazta sie przy Scianie. Pozostata cze$¢ odcietego elementu
rozpoczyna nastepny rzad. Panele, ktére taczy sie bez uzycia kleju majg tak
skonstruowane wpust i piéro, ze po ztaczeniu zatrzaskujg sie. Dociskajgc panele,
trzeba uwazac, zeby nie zrobi¢ tego za mocno; w przeciwnym razie mogg "wyskoczyc¢"
do géry. 9. Kiedy cata podioga bedzie juz utozona, nalezy jgq pozostawi¢ przynajmniej
na 24 godziny. Brzegi podtogi wykancza sie wykonczeniowymi listwami
przypodtogowymi. Nie mozna ich jednak mocowa¢ do podfogi i $cian, zeby nie
blokowa¢ ruchéw paneli spowodowanych zmiang warunkéw atmosferycznych. Brzegi
paneli w miejscu, gdzie taczg sie z innym rodzajem posadzki, maskuje sie specjalnymi
listwami, ktore niwelujg rozne wysokosci podtdg (np. panele i terakota).

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT I MATERIALOW

6.1. Ogdlne wymagania odnos$nie kontroli jakosci podano w ST-450.0.00 ,Wymagania
ogolne”.

6.2. Kontrola jakosci wykonania robot polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania
robét z Dokumentacjaq Projektowa, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami
Zamawiajgcego.

6.3. Kontroli jakosci podlega:

O sprawdzenie jakosci zastosowanych materiatow :
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- na podstawie dowoddéw dostawy : zaswiadczenia producenta o jakosci lub
oznaczenia znakiem kontroli jakosci na opakowaniu materiatu, i $wiadectw
jakosci lub atestéw producentéw

- na podstawie ogledzin wizualnych czy materiat jest nieuszkodzony, a wzory i
kolory zgodne z zamdwieniem i pochodzg z jednej partii produkcyjnej,

o dla ptytek sg dopuszczalne odchytki wymiarowe: dtugosc i szerokosc:
+1,5mm, grubos$é¢: £0,5mm, krzywizna: 1,0mm
O sprawdzenie jakosci wykonanej posadzki i gtadzi cementowej zgodnie z

wymaganiami PN-62/B-10144 :

o badanie przylegania posadzki do podktadu poprzez lekkie opukiwanie
posadzki miotkiem drewnianym w kilku miejscach - charakterystyczny
gtuchy dzwiek swiadczy o nieprzyleganiu posadzki do podkfadu,

o badanie réwnosci i spoziomowania powierzchni za pomocg taty
kontrolnej o dt. 2m i szczelinomierza , dokonujac pomiaru przeswitu
miedzy tatg a powierzchnig oktadziny z doktadnoscig do 1mm

0 sprawdzenie grubosci posadzki wg PN-62/B-10144,

0 sprawdzenie wykonczenia posadzki wykonane wzrokowo,

o sprawdzenie dylatacji za pomocq ogledzin zewnetrznych

O sprawdzenie jakosci wykonanych wyktadzin z ptytek:

o badanie przygotowania podtoza, ktére winno spetnia¢ wymagania PN-EN
13813,

o badanie przylegania piytek do podioza poprzez lekkie opukiwanie
posadzki miotkiem drewnianym w kilku miejscach - charakterystyczny
gtuchy dzwiek swiadczy o nieprzyleganiu ptytek,

o badanie réwnosci i odchylenia powierzchni za pomoca taty kontrolnej o
dt. 2m i szczelinomierza , dokonujac pomiaru przeswitu miedzy tatg a
powierzchnig oktadziny z doktadnoscig do 1mm

0 sprawdzenie stykdéw, szerokosci i prawidtowosci wypetnienia spoin
poprzez ogledziny zewnetrzne i ewentualny pomiar na dowolnie
wybranej ptaszczyznie 1m z doktadnoscia do 0,5mm za pomoca
suwmiarki,

o ogledziny barwy i odcieni ptytek,

o badanie odchytki w przebiegu prostoliniowosci fug za pomoca sznura lub
drutu z dokfadnoscig do 1mm,

o sprawdzenie wykonczenia posadzki wykonane wzrokowo,

0 sprawdzenie dylatacji za pomoca ogledzin zewnetrznych

O sprawdzenie jakosci wykonanych posadzek z wyktadziny PCV:

o badanie przygotowania podtozy,

o badanie przylegania wykfadziny do podtoza,

0 sprawdzenie wykonania stykow wyktadzin,

o ogledziny barwy i odcieni wyktadzin,

o sprawdzenie wykonczenia posadzki wykonane wzrokowo,

0 sprawdzenie uziemienia zatozonej wyktadziny

O sprawdzenie jakosci wykonanych posadzek z paneli podtogowych:

o badanie przygotowania podtozy,

o badanie przylegania wykfadziny do podtoza,

o sprawdzenie wykonania i przebiegu stykéw paneli ,

o ogledziny barwy i odcieni paneli,

o sprawdzenie prostoliniowosci taczen z dokfadnoscig do 1mm,

o sprawdzenie wykonczenia posadzki wykonane wzrokowo.

6.4. Jezeli wszystkie badania dadza wynik dodatni to wynik wykonanych robét nalezy
uznac za pozytywny, co bedzie stanowito podstawe do odbioru.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ST-450.0.0.00 ,,Wymagania ogdlne”.
7.2 Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiaru jest :

2

- m- -dla wykfadzin z ptytek gresowych
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- dla wyktadzin z tworzyw sztucznych

- dla warstwy wyréownawczej

- dla warstwy gruntujacej

- dla wyktadzin z paneli podtogowych,

Jednostka obmiarowg dla pozostatych robdt jest jednostka miary podana w
przedmiarze robot dla danej pozycji kosztorysowej.

7.3. Szczegotowe zasady obmiaru podane sg w katalogach okreslajacych jednostkowe
naktady rzeczowe dla robdt objetych niniejsza specyfikacja np. KNR, KNRR itp.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robdt podano w ST-450.0.00 ,Wymagania ogodlne”.
8.2. Roboty winny by¢ zgodne z Dokumentacja projektowg , ST oraz pisemnymi
uzgodnieniami z Zamawiajgcym.

8.3. Odbiorom czesciowym podlegajq:

- zastosowane materiaty,

- warunki prowadzenia robot,

- wykonanie gtadzi cementowej,

- wykonanie podktadu i warstwy gruntujacej.

8.4. Odbidr koncowy potwierdzajacy ostateczng jakos$¢ wykonanych robot zostanie
dokonany po catkowitym zakonczeniu robét.

8.5. Badania zgodnosci przeprowadza sie zgodnie z pkt. 6. Roboty bedg odebrane jesli
wszystkie wyniki badan kontrolnych beda pozytywne. Jezeli chociaz jeden wynik
badania bedzie negatywny , roboty nie zostang przyjete.

8.6. Do odbioru koncowego, Wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢:

- dokumenty potwierdzajace uzycie materiatow dopuszczonych do obrotu w
budownictwie, zgodnych z odpowiednimi normami przedmiotowymi, oraz o
jakosci odpowiadajacej warunkom wymaganym przez Zamawiajacego,

Komisja odbiorowa w toku czynnosci odbiorowych :

- przeprowadzi ogledziny robot z punktu widzenia zgodnosci z uzytych
materiatdbw z wymaganiami, jakosci ich wykonania oraz zgodnosci z umowa, ST
i obowigzujgcymi normami i pozostatymi przepisami,

- sporzadzi protokdt odbioru koncowego robot .

Komisja przerwie prace odbiorowe gdy:

- prace zostaly wykonane niezgodnie z umowaq,

- przedtozona dokumentacja powykonawcza jest niekompletna,

- roboty nie zostaty zakonczone,

- wykonane roboty wykazujg powazne wady, wymagajace duzych przerdbek lub
ze wzgledu na swoje wady nie nadaje sie do bezpiecznego uzytkowania.

8.7. Sporzadzony protokdt odbiorczy zawierac bedzie :

- ocene wynikéw wykonanych badan,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot z zamdwieniem,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci, sposobu i terminu ich
usuniecia,

- wynik odbioru - a w przypadku odmowy odbioru, w protokole nalezy zamiesci¢
uzasadnienie decyzji komisji.

Protokdt winien zostaé podpisany przez wszystkich cztonkdéw komisji zamawiajacego
oraz przez przedstawiciela wykonawcy.

8.8. Roboty wykonane niezgodnie z wymaganiami nalezy poprawic i przedstawi¢ do
ponownego odbioru.

8.9. Po zgtoszeniu przez wykonawce usuniecia wad wymienionych w protokole,
zamawiajacy dokonuje komisyjnego sprawdzenia robot , potwierdzajac fakt usuniecia
usterek oddzielnym protokotem.

m2
- m2
- m2
r],\2
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.0go6lne wymagania dotyczace ptatnosci.

Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-450-0.00 “Wymagania ogdlne”.
Ptatnos¢ nalezy przyjmowac zgodnie z oceng jakosci robdt, w oparciu o wyniki
pomiardéw i préb. Terminy i wielkosci ptatnosci okresla wzér umowy.

9.2.Cena wykonania robét.
Podstawg ptatnosci jest cena ofertowa skalkulowana przez Wykonawce
i zaoferowana Zamawiajacemu w ofercie przetargowej dla danej pozycji
kosztorysowej. Przyjete pozycje kosztorysowe obejmujg wszelkie roboty, czynnosci,
wymagania i badania niezbedne do wykonania w celu osiggniecia zaktadanej jakosci
danego elementu, uwzgledniajac wszelkie roboty wynikajace z wiedzy technicznej oraz
technologii.
Cena jest wartoscig usredniong i obejmuje:
- zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcii,
- zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbednych materiatéw,
- wewnetrzny transport materiatéw i narzedzi,
- przygotowanie wszystkich materiatow i narzedzi oraz sprzetu zgodnie z ich
instrukcjg technologiczng,
- oczyszczenie i przygotowanie podtoza pod wykonanie robot wykfadzinowych,
- ochrona przed zabrudzeniem pozostatych powierzchni, oraz urzadzen i instalacji
na terenie prowadzonych robét remontowych,
- zasadnicze roboty wykonawcze,
- oczyszczenie terenu z resztek materiatdw stanowigcych wtasnos¢ Wykonawcy,
- unieszkodliwienie odpadow,
- wykonanie wszystkich niezbednych pomiardéw i sprawdzen,
- utrzymanie miejsca robét.
Cena uwzglednia réwniez :
- nieuniknione odpady, ubytki i straty materiatowe ,
- iloéci materiatdw potrzebnych do wykonania niezbednych poprawek w toku
prowadzenia robdt,
- postoje sprzetu spowodowane procesem technologicznym oraz wynikite z
przestawiania sprzetu,
Ptatnosci bedg realizowane zgodnie z ceng ofertowg w oparciu o protokoty odbioru
zgodne zapisami we wzorze umowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1 Normy.

PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej. Wymagania i badania techniczne przy
odbiorze.

PN-EN 13318 Podkfady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania. Terminologia.

PN-EN 13813 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania. Materiaty. Wiasciwosci i
wymagania.

PN-EN 13892-1 do 7 Metody badania materiatdow na podktady podtogowe.

PN-ISO 13006 Piytki i ptyty ceramiczne. Definicje , klasyfikacja , wtasciwosci i znakowanie.
PN-EN ISO 10545 Piyty i ptytki ceramiczne.

PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych, klinkierowych i lastrykowych. Wymagania i
badania techniczne przy odbiorze.

PN-61/B-12032 Ptytki kamionkowe podiogowe ( terakotowe )

PN-EN 13888 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla klejow cementowych i
zapraw do spoinowania

PN-EN 12004 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-C-81906 Wodorozcienczalne farby i impregnaty do gruntowania.

PN-65/B-14503 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

PN-EN 12808-5 Zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie stopnia absorpcji wody.

PN-EN 649 Elastyczne pokrycia podtogowe- Homogeniczne i heterogeniczne pokrycia podtogowe
z poli(chlorku winylu) - Wymagania
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PN-EN 660-1 Elastyczne pokrycia podtogowe. Wyznaczenie odpornosci na s$cieranie- Czesc¢ 1:
Metoda Stuttgart.

PN-EN 14259 Kleje do wykfadzin podtogowych — Wymagania uzytkowe mechaniczne i
elektryczne

PN-EN 197-1 Cement. Czes$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementéw powszechnego uzytku.

PN-EN 197-2 Cement. Czes$¢ 2 : Ocena zgodnosci.

PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i
ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji
betonow.

PN-EN 13139 Kruszywa do zaprawy

10.2 Inne

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (
Dz.U.2003.47.401),

Rozporzadzenie Ministra Pracy Ministra Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzesnia 1997 w
sprawie przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy ( tekst. jedn. Dz.U.2003.169.1650 )
Rozporzadzenie Ministra Pracy Ministra Polityki Spotecznej z dnia 14.03.2000 w sprawie
bezpieczenstwa Ministra higieny pracy przy recznych pracach transportowych
(Dz.U.2000.26.313 )

Rozporzadzeniem Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 16 czerwca 2003
w sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkdéw, innych obiektow budowlanych i
terenow ( Dz.U.2003.121.1138)

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 o wyrobach budowlanych (Dz.U.2004.92.881)
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu oznakowania ich znakiem
budowlanym ( Dz.U.2004.198.2041 )

Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej z dnia 24 sierpnia 2004 w sprawie
ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy o] systemie oceny zgodnosci
(Dz.U.2004.204.2087)
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